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A类原材料质量验收准则

(熔剂)
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2022 - 05 - 20实施
鞍钢股份有限公司   发布
鞍钢股份有限公司A类原材料质量验收准则


前  言
根据公司《采购管理程序》要求，制造管理部组织编制本部熔剂质量验收准则。 

在实施本验收准则时，应注意下列事项： 

本验收准则对应的是截止到2022年5月19日前发布的熔剂有效采购标准，PSCS质量不合格处置方法与目前不一致的，从2022年7月1日起实施。

至下一版验收准则发布之前，应在本验收准则的基础上再结合陆续增加的新下发文件。
3、本验收准则主要起草人：孟超惠、吕浩、张磊、张大伟、李伟东、辛国强、高峰、王红军

刘沛江、陈宪利、邱莉新、陈钊、孙加俏。
外购目录

	序号
	名  称
	叶类/规格
	物料代码
	验收准则编号
	技术标准/协议编号
	新供方

准入方式
	页码

	
	炼钢用白云石
	A0910S01
	10-30mm
	A0000476
	YSZZ LGRJ 025-21
	APTQ LGRJ 025-21
	现场取样
	1

	
	石灰窑用白云石
	A0910S01
	30-55mm
	A0000890
	YSZZ NHRJ 004-21a
	APTQ NHRJ 004-21a
	现场取样工业试验
	2

	
	炼钢用石灰
	A0920S01
	10-50mm

CaO≥85%
	A0000526
	YSZZ LGRJ 020-21
	APTQ LGRJ 020-21
	现场取样
	3

	
	烧结用冶金石灰
	A0920S02
	特级：活性度≥300ml
	A0002092
	YSZZ LTRJ 002/300-22
	APTQ LTRJ 002-22
	现场取样
	4-5

	
	
	A0920S02
	活性度≥240ml
	A0000527
	YSZZ LTRJ 002/240-22
	
	
	6-7

	
	复合型钠基膨润土
	A0930S01
	6.5kg/t
	A0000480
	YSZZ LTRJ 004—21c
	APTQ LTRJ 004-21c
	现场取样工业试验
	8

	
	铁钒土
	A0930S02
	15-40mm
	A0000481
	YSZZ LGRJ 033-21
	APTQ LGRJ 033-21
	现场取样
	9

	
	菱镁石粉
	A0930S04
	0-3mm
	A0000483
	YSZZ LTRJ 005-21a
	APTQ LTRJ 005-21a
	现场取样
	10

	
	菱镁石块
	A0930S03
	10-30mm
	A0000482
	YSZZ LGRJ 005-21
	APTQ LGRJ 005-21
	现场取样
	11

	
	镁基球团粘结剂
	A0930S05
	MgO≥38%
	A0000484
	YSZZ LTRJ 003-21a
	APTQ LTRJ 003-21a
	现场取样工业试验
	12

	
	碱性球团粘结剂
	A0930S06
	低钙CaO≥56%
	A0002134
	YSZZ LTRJ 011-22
	APTQ LTRJ 011-22
	现场取样工业试验
	13

	
	石灰石粉
	A0940S01
	PS504530-ASW
	A0000486

A0002160
	YSZZ LTRJ001W-22
	APTQ LTRJ 001-21a
	现场取样
	14-15

	
	机械竖窑用石灰石
	A0940S02
	PS522808-AJW
	A0002046
	YSZZ NHRJ003-21a
	APTQ NHRJ 003-21a
	现场取样工业试验
	16

	
	回转窑用石灰石（优质）
	A0940S03
	YS522213-AHW
	A0002030

A0002031
	YSZZ NHRJ 001-22
	APTQ NHRJ 001-22
	现场取样工业试验
	17

	
	气烧窑用石灰石
	A0940S04
	YS522213-AQW
	A0002105
A0002106
	YSZZ NHR 002-22
	APTQ NHRJ 002-22
	现场取样工业试验
	18-19

	
	
	
	PS522808-AQW
	A0002057
	
	
	
	

	
	炼钢用石灰石
	A0940S05
	YS513513-ALW
	A0002032
	YSZZ LGRJ 008-21
	APTQ LGRJ 008-21
	现场取样
	20

	
	高炉用石灰石
	A0940S02
	PS514050-AGW
	A0002052
	YSZZ LTRJ 007-21a
	APTQ LTRJ 007-21a
	现场取样
	21

	
	萤石(90)
	A0950S01
	6-25mm粉笔头
CaF2≥90%
	A0000478
	YSZZ LGRJ 032/90-21
	APTQ LGRJ 032-21
	现场取样
	22

	
	萤石(80)
	A0950S02
	6-25mm块矿
CaF2≥70%
	A0000479
	YSZZ LGRJ 032/80-21
	APTQ LGRJ 032-21
	现场取样
	23

	
	铝矾土
	A1020S01
	Al2O3≥70%
	A0000497
	YSZZ LGRJ 006-21
	APTQ LGRJ 006-21
	现场取样
	24

	
	新型精炼钢水助熔渣(无硼)
	A1020S02
	5-50mm
	A0000499
	YSZZ LGRJ 013-21
	APTQ LGRJ 013-21
	现场取样工业试验
	25

	
	KR脱硫剂
	A1020S03
	0.3-1.0mm
	A0000500
	YSZZ LGRJ 014-21
	APTQ LGRJ 014-21
	现场取样工业试验
	26-27

	
	RH超低碳脱硫剂
	A1020S04
	2-10mm
	A0000501
	YSZZ LGRJ 027-21
	APTQ LGRJ 027-21
	现场取样工业试验
	28

	
	钝化石灰粉
	A1020S05
	CaO≥86.0%
	A0000953
	YSZZ LGRJ 001-21
	APTQ LGRJ 001-21
	现场取样工业试验
	29

	
	钝化金属镁粉
	A1020S05
	Mg≥91%
	A0000952
	YSZZ LGRJ 002-21
	APTQ LGRJ 002-21
	现场取样工业试验
	30

	
	渣铁分离料
	A1020S06
	≤1mm
	A0000958
	YSZZ LGRJ 009-21
	APTQ LGRJ 009-21
	现场取样工业试验
	31

	
	增碳剂95
	A1020S07
	C固≥95%
	A0000505
	YSZZ LGRJ 011/95-22
	APTQ LGRJ 011-22
	现场取样
	32

	
	低氮增碳剂
	A1020S09
	N≤0.05
	A0000508
	YSZZ LGRJ 017-21
	APTQ LGRJ 017-21
	现场取样工业试验
	33

	
	煅后石油焦增碳剂
	A1020S07
	C固≥97%
	A0000511
	YSZZ LGRJ 028-21
	APTQ LGRJ 028-21
	现场取样工业试验
	34

	
	增碳剂90
	A1020S08
	C固≥90%
	A0000506
	YSZZ LGRJ 011-22
	APTQ LGRJ 011-22
	现场取样
	35

	
	重质增碳剂
	A1020S10
	金属铁：5-10%
	A0000509
	YSZZ LGRJ 021-21
	APTQ LGRJ 021-21
	现场取样工业试验
	36

	
	石墨球
	A1020S11
	C固≥75%
	A0000512
	YSZZ LGRJ 029-21
	APTQ LGRJ 029-21
	现场取样工业试验
	37

	
	预熔硅灰石
	A1020S12
	CaO/SiO2：0.6-0.8
	A0000513
	YSZZ LGRJ 007-21
	APTQ LGRJ 007-21
	现场取样
	38

	
	中间包无碳预熔保护渣
	A1020S07
	1-5mm
	A0000517
	YSZZ LGFGJ 004-21
	APTQ LGFGJ 004-21
	现场取样工业试验
	39

	
	中间包中空颗粒覆盖剂
	A1020S14
	球团颗粒≤1.0mm
	A0000515
	YSZZ LGFGJ 005-21
	APTQ LGFGJ 005-21
	现场取样工业试验
	40

	
	中间包碱性低碳覆盖剂
	A1020S15
	游离C≤5%
	A0000518
	YSZZ LGFGJ 002-21
	APTQ LGFGJ 002-21
	现场取样工业试验
	41

	
	中间包无碳低硅覆盖剂
	A1020S17
	总C≤3.0%
	A0000524
	YSZZ LGFGJ 003-21
	APTQ LGFGJ 003-21
	现场取样工业试验
	42

	
	转炉稀渣剂
	A1020S20
	30-40mm
	A0000529
	YSZZ LGRJ 003-21
	APTQ LGRJ 003-21
	现场取样工业试验
	43

	
	环保型熔渣改质剂
	A1020S21
	单质铝≥35%
	A0000530
	YSZZ LGRJ 023-21
	APTQ LGRJ 023-21
	现场取样工业试验
	44-45

	
	电石粉
	A1020S22
	3-6mm
	A0000531
	YSZZGB/T 10665-2004
	GB/T 10665-2004
	现场取样工业试验
	46


自产目录

	序号
	名  称
	叶类/规格
	物料代码
	验收准则编号
	技术标准/协议编号
	新供方

准入方式
	页码

	1
	炼钢用石灰（耐火）
	A0960S01
	10-50mm

CaO≥85%
	A0000533

A0002147
	YSZZ ZLBZ RJ 3-20
	ZLBZ RJ 3-20
	——
	47-48

	2
	轻烧白云石(机械竖窑)耐火
	A0960S01
	10-50mm

MgO+CaO≥70%
	A0000537
	YSZZ ZLBZ RJ 3-20
	ZLBZ RJ 3-20
	——
	49

	3
	烧结用石灰(新窑)
	A0960S01
	0-3mm

活性度≥180ml
	A0000532
	YSZZ ZLBZ RJ 3-20
	ZLBZ RJ 3-20
	——
	50

	4
	灯塔石灰石粉
	A0940S06
	PS494530-ASD
	A0002034

A0002036

A0002037
	YSZZ LTRJ 001D-22
	APTQ LTRJ 001-21a
	——
	51-52

	5
	土城子石灰石粉
	A0940S01
	YS504530-BST
	A0002159
	YSZZ LTRJ 001T-22
	APTQ LTRJ 001-21a
	——
	53



炼钢用白云石质量验收准则

1　验收流程

物料→资源储运经营中心→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验
2　资源储运经营中心验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装:散装。

2.1.2　标志:按车适当标明产品名称。

2.1.3　质量证明书:每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量:不得混入其他外来杂物。粒度：10mm～30mm，超出上、下限的重量均不应超过总重量的10％。
3　质计中心验收项目

3.1　取样、制样

取样频次：每24小时取一个样。批批取样。委托必检项目：MgO、CaO。抽检项目：SiO2、P、S
3.2　允许复验

执行标准。

炼钢用白云石标准
	物料代码
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	P/%
	S/%

	A0000476
	≥29
	≤4.0
	≥19
	≤0.025
	≤0.025


4　PSCS质量不合格处置方法

4.1　当MgO+CaO≥48%时：

1） MgO≥19%，不扣款；

2） 19%＞MgO≥16%，每低于标准1%，扣款2元/吨；

3） MgO＜16%，具备返车条件的可以返车，不具备返车条件的按单价20元/吨结算。

4） 25%＞CaO≥10%，每低于标准1%，扣款2元/吨；

5） CaO＜10%，具备返车条件的可以返车，不具备返车条件的按单价20元/吨结算。

4.2　当MgO+CaO＜48%时：

1） 19%＞MgO≥16%，每低于标准1%，扣款2元/吨；

2） MgO＜16%，具备返车条件的可以返车，不具备返车条件的按单价20元/吨结算。

3） 29%＞CaO≥25%，每低于标准1%，扣款2元/吨；

4） CaO＜25%，具备返车条件的可以返车，不具备返车条件的按单价20元/吨结算。

4.3　当SiO2、P、S不合格时：

1） 10%≥SiO2＞4%，每高于标准1%，扣款2元/吨；

2） SiO2＞10%，具备返车条件的可以返车，不具备返车条件的按单价20元/吨结算。

3） P、S每高于标准0.005%，扣款0.5元/吨。


石灰窑用白云石（耐火）质量验收准则

1　验收流程

物料→资源储运经营中心→耐火公司

└→质计中心取样、检验
2　资源储运经营中心验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装:散装。

2.1.2　标志:按车适当标明产品名称。

2.1.3　质量证明书:每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量:不得混入其他外来杂物。粒度：30mm～55mm，超出上、下限的重量均不应超过总重量的10％。
3　质计中心验收项目

3.1　取样、制样

取样频次：每24小时取一个样。批批取样。委托必检项目：MgO、CaO。抽检项目：SiO2、P、S
3.2　允许复验

执行标准。

石灰窑用白云石标准
	物料代码
	MgO/%
	CaO/%
	SiO2/%
	P/%
	S/%

	A0000890
	≥19
	≥29
	≤4.0
	≤0.025
	≤0.025


质量不合格扣量标准

4.1　当MgO+CaO≥48%时：

1） MgO≥19%，不扣款；

2） 19%＞MgO≥16%，每低于标准1%，扣款2元/吨；

3） MgO＜16%，具备返车条件的可以返车，不具备返车条件的按单价20元/吨结算。

4） 25%＞CaO≥10%，每低于标准1%，扣款2元/吨；

5） CaO＜10%，具备返车条件的可以返车，不具备返车条件的按单价20元/吨结算。

4.2　当MgO+CaO＜48%时：

1） 19%＞MgO≥16%，每低于标准1%，扣款2元/吨；

2） MgO＜16%，具备返车条件的可以返车，不具备返车条件的按单价20元/吨结算。

3） 29%＞CaO≥25%，每低于标准1%，扣款2元/吨；

4） CaO＜25%，具备返车条件的可以返车，不具备返车条件的按单价20元/吨结算。

4.3　当SiO2、P、S不合格时：

1） 10%≥SiO2＞4%，每高于标准1%，扣款2元/吨；

2） SiO2＞10%，具备返车条件的可以返车，不具备返车条件的按单价20元/吨结算。

3） P、S每高于标准0.005%，扣款0.5元/吨。


炼钢用石灰（外购）质量验收准则

1　验收流程

物料→炼钢总厂和制造管理部指定使用区域

└→炼钢总厂和耐火公司联合取样、送样，质计中心检验。

2　炼钢总厂和耐火公司验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：散装，运输车辆必须具备完善的防潮措施。
2.1.2　标志：按车标明产品名称。
2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：熔馏、焦炭等杂质应拣出。干燥，不得混入外来杂质。粒度：10mm～50mm，超出上、下限的比例：雨季（7月～9月）≤18%，非雨季≤15%。

2.3　取样：卸车过程中截流取样或卸车后在料堆上取样。取样工具：清洁、干燥的锹、铲等。取样数量：每个样品的份样数≥6个，份样量≥3块，重量≥3kg。样品盛装容器：清洁、干燥、结实耐用。粒度筛分要求：金属穿孔板试验筛。

2.4　委托必检项目：CaO、S。

3　质计中心验收项目

3.1　接收委托样品，按委托项目检验。
3.2　允许复验

执行标准。

炼钢用石灰（耐火外购）标准

	物料代码
	CaO/%
	SiO2/%
	S/%
	活性度/ml

	A0000526
	≥85
	≤2.0
	≤0.030
	≥280


4　质量不合格扣量标准
4.1　化学成分不合格扣量标准（其中n为当日取样次数）
4.1.1　CaO不合格扣量方法

1） 80%≤CaO＜85%，扣量：（85%-检测值）×日供料总量×1/n×1.0

2） 75%≤CaO＜80%，扣量：（85%-检测值）×日供料总量×1/n×1.5。

3） CaO＜75%时，扣量：（85%-检测值）×日供料总量×1/n×2.0。

4.1.2　S不合格扣量方法

1） 0.030%≤S＜0.040%。扣量：日供料总量×1/n×5%。

2） S≥0.040%，扣量：日供料总量×1/n×10%。。

4.1.3　SiO2不合格扣量方法：按转炉终渣碱度3.5、石灰CaO含量85%折算石灰扣量。

1） SiO2检测值超出标准上限2.0%以内时，折算石灰扣量＝3.5×[SiO2检测值-SiO2标准上

限]÷85%×检测送货吨数；

2） 当SiO2检测值超出标准上限2.0%及以上时，折算扣量＝3.5×[SiO2检测值-SiO2标准上

限]×2÷85%×检测送货吨数。

4.2　粒度扣量：（粒度检测值-标准上限）×检测送货吨数。

烧结用冶金石灰（外购300ml）

质量验收准则

1　验收流程

物料→炼铁总厂烧结车间

└→质计中心取样、检验。

2　炼铁总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装:吸引压送车。

2.1.2　标志:按车适当标明产品名称。

2.1.3　质量证明书:每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量:粒度：0～3 mm的比例≥90%。最大粒度4 mm。外观：产品中的熔馏、焦炭等杂质应拣出。产品应保持干燥。

2.3　扣量标准

2.3.1　扣量方法：理化指标多项不合格时，只考核一项，按最高项扣量。

2.3.2　化学成分不合格扣量标准
1） CaO：80%～＜85%、SiO2：＞4.0%～≤5.0%，扣量15%；

2） CaO：75%～＜80%、SiO2：＞5.0%～≤6.0%，扣量30%；

3） CaO＜75%、SiO2＞6.0%，不结算、不退货、不付款。

2.3.3　活性度不合格扣量标准
1） 250～＜300，扣量15%；2） 200～＜250，扣量30%；

3） 150～＜200，扣量50%；4） 活性度＜150，不结算、不退货、不付款。

2.4使用状态
由于粒度过细造成“放炮”影响生产时，供方应立即整改。整改后再次出现“放炮”时，停止使用。
3　质计中心验收项目
2.1　取样、制样。

2.1.1　取样地点：炼铁总厂烧结车间。

2.1.2　取样方法：按烧结线取样，一烧、二烧、三烧：取样器；四烧：改造期间在车顶取样，改造后用取样器。
2.1.3　取样频次：每条烧结线每天至少取一次。

2.1.4　检测方法
1） 化学成分：常规样品用荧光或化学分析，质量争议时用化学分析。
2） 活性度：采用自动检测仪检测。颗粒样品用自动筛分机获取。由于石灰过细等原因造成颗粒样品数量不够时，可重复筛分原样获取。
2.2　检验

2.2.1　理化指标检验：必检项目CaO、SiO2，抽检项目：活性度，每周不少于两次。做活性度的样品不单独取样，正常取样时在同一车多取一个样品检测。
2.2.1　当天多次取样时，所有按标准取样的样品均视为常规取样样品，没有异常时应全部检验，检验结果全部上报并参与结算。质量争议结果应在2个工作日上报。

2.2.1　允许复验

执行标准。

烧结用冶金石灰（外购）标准

	物料代码
	牌号
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	S/%
	活性度/ml
	粒度

	A0002092
	活性度≥300ml
	≥85
	≤4.0
	≤4.2
	≤0.1
	≥300
	0～3mm的比例≥90%。

最大粒度4mm。



烧结用冶金石灰（外购240ml）

质量验收准则

1　验收流程

物料→炼铁总厂烧结车间

└→质计中心取样、检验。

2　炼铁总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装:吸引压送车。

2.1.2　标志:按车适当标明产品名称。

2.1.3　质量证明书:每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量:粒度：0～3 mm的比例≥90%。最大粒度4 mm。外观：产品中的熔馏、焦炭等杂质应拣出。产品应保持干燥。

2.3　扣量标准

2.3.1　扣量方法：理化指标多项不合格时，只考核一项，按最高项扣量。

2.3.2　化学成分不合格扣量标准
1） CaO：77%～＜82%、SiO2：＞5.5%～≤6.5%，扣量15%；

2） CaO：72%～＜77%、SiO2：＞6.5%～≤7.5%，扣量30%；

3） CaO＜72%、SiO2＞7.5%，不结算、不退货、不付款。

2.3.3　活性度不合格扣量标准
1） 200～＜240，扣量15%；2） 170～＜200，扣量30%；

3） 150～＜170，扣量50%；4） 活性度＜150，不结算、不退货、不付款。

2.4使用状态
由于粒度过细造成“放炮”影响生产时，供方应立即整改。整改后再次出现“放炮”时，停止使用。

3　质计中心验收项目
2.1　取样、制样。

2.1.1　取样地点：炼铁总厂烧结车间。

2.1.2　取样方法：按烧结线取样，一烧、二烧、三烧：取样器；四烧：改造期间在车顶取样，改造后用取样器。
2.1.3　取样频次：每条烧结线每天至少取一次。

2.1.4　检测方法
1） 化学成分：常规样品用荧光或化学分析，质量争议时用化学分析。
2） 活性度：采用自动检测仪检测。颗粒样品用自动筛分机获取。由于石灰过细等原因造成颗粒样品数量不够时，可重复筛分原样获取。
2.2　检验

2.2.1　理化指标检验：必检项目CaO、SiO2，抽检项目：活性度，每周不少于两次。做活性度的样品不单独取样，正常取样时在同一车多取一个样品检测。
2.2.1　当天多次取样时，所有按标准取样的样品均视为常规取样样品，没有异常时应全部检验，检验结果全部上报并参与结算。质量争议结果应在2个工作日上报。

2.2.1　允许复验

执行标准。

烧结用冶金石灰（外购）标准

	物料代码
	牌号
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	S/%
	活性度/ml

	A0000527
	活性度≥240ml
	≥82
	≤5.5
	≤4.2
	≤0.1
	≥240


复合型钠基膨润土质量验收准则
1　验收流程

物料→炼铁总厂 
└→炼铁总厂取样，委托质计中心检验。 
2　炼铁总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：吸引压送车。
2.1.2　标志：按车标明复合型钠基膨润土。

2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称、需方名称、产品名称、理化指标检验结果、发货日期、执行的产品标准编号。

2.2　外观质量：不得混入其他外来杂物。　粒度：-325目的比例＞90%。
2.3　结算：

2.3.1　单独使用时，按月单耗结算。

1） 月单耗≤6.5kg/t时，按6.5kg/t结算；
2） 6.5kg/t＜月单耗≤7.0kg/t时，扣量25%结算；
3） 7.0kg/t＜月单耗≤8.0kg/t时，扣量40%结算；

4） 月单耗＞8.0kg/t时，扣量75%，并停止供货。

月单耗计算方法如下：月单耗=当月膨润土消耗量（吨）/当月球团矿生产量（吨）×1000，单位：kg/t。
当月膨润土消耗量：当月过磅量并进料仓的净重-（当月最后一天24:00料仓的料尺对应存料量-当月第一天0.00料仓的料尺对应存料量）。

检测指标作为参考数据，不纳入考核。

2.3.2　与其他粘结剂同时使用时，按月计量吨数结算。
1）　多项不合格时，只考核一项，按最高项扣量。

2）　各项检测指标扣量标准
（1） 膨胀倍数：每降低1%，扣量2%；

（2） 2小时吸水率：每降低10%，扣量2%；不足10%时按10%计。

（3） H2O：每升高1%，扣量2%。

3　质计中心验收项目

3.1　委托必检项目：膨胀倍数、2小时吸水率、H2O。
3.2　允许复验（不包括H2O）。
执行标准。

复合型钠基膨润土标准
	物料代码
	膨胀倍数/%
	2小时吸水率/%
	H2O/%

	A0000480
	≥18
	≥180
	≤15



铁钒土质量验收准则

1　验收流程

物料→资源储运经营中心→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　资源储运经营中心验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：散装。

2.1.2　标志：按车标明铁钒土名称。

2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；批号（或车船号）；理化指标检验结果；发货日期；执行的产品标准编号。

2.2　外观质量：不得混入高硅矿物和其他外来夹杂物。外观杂质（如铁铝质泥岩、各色砂岩、黄土等）不得超过4%。粒度：15mm～40mm，超出上、下限的重量均不能超过总重量的5%，且最大粒度不允许＞70mm。

3　质计中心验收项目

3.1　委托必检项目：SiO2、Al2O3、H2O。
3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

铁钒土标准
	物料代码
	SiO2/%
	Fe2O3/%
	Al2O3/%
	H2O/%

	A0000481
	≤43
	8～17
	≥35
	≤2.0


4　PSCS质量不合格处置方法

4.1　以SiO2：35%、Al2O3：40%为基准计价。

4.2　SiO2每增1%或Al2O3每减1％在基价基础上下浮1元/吨(不足1%的按1%计)；H2O每增0.5%在基价基础上下浮1元/吨，不足0.5%按0.5%计。

4.3　下列情况之一者，如果不混质，具备退货条件的退货。不具备退货条件的，按以下标准考核。
4.3.1　43%＜SiO2≤46%或32%≤Al2O3＜35%，按采购单价85%结算。 

4.3.2　SiO2＞46%或Al2O3＜32％，按采购单价20%结算。


菱镁石粉质量验收准则
1　验收流程

1.1 （入库）物料→灵山料场→烧结区域

└→质计中心取样、检验。

1.2 （直付）物料→烧结区域

└→质计中心取样、检验。

2　炼铁总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：散装。

2.1.2　标志：按车标明镁石粉名称。

2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；批号（或车船号）；理化指标检验结果；发货日期；执行的产品标准编号。

2.2　外观质量：不应混有泥土及其他杂质（如山皮、杂石等）。小于3 mm的比例≥85%，最大粒度不应大于5 mm。

3　质计中心验收项目
2.1　取样频次：厂内直付每天不少于1批。灵山落地不大于20车为一批。

2.2　必检项目：MgO、H2O。

2.3　抽检项目：粒度。每周抽检不少于2次。试验筛：方孔，孔径3.0mm。

2.4　允许复验（不包括H2O）

执行标准。

菱镁石粉标准
	物料代码
	牌号
	质量分级
	MgO/%
	CaO/%
	SiO2/%
	H2O/%

	A0000483
	LM43-AS/BS
	一级品
	≥43
	≤5
	≤5
	≤3

	
	
	二级品
	≥40
	≤5
	≤7
	≤3


4　PSCS质量不合格处置方法

4.1　扣款方法：1） 干基结算。2）粒度和化学成分均不合格时，累计考核。

4.2　化学成分不合格扣款标准（干基基础上扣款）

1） MgO：40%～＜43%，扣款15%；2） MgO：38%～＜40%，扣款30%；

3） MgO：36%～＜38%，扣款50%；4） MgO＜36%，不结算、不退货、不付款。

4.3　粒度不合格扣款标准（干基基础上扣款）
1） 80%～＜85%，扣款15%；2） 75%～＜80%，扣款30%；
3） 70%～＜75%，扣款40%；4） 67%～＜70%，扣款50%；

5） 粒度＜67%，不结算、不退货、不付款。

菱镁石块质量验收准则
1　验收流程

物料→灵山料场→炼钢总厂
└→质计中心取样、检验。

2　炼铁总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：散装。

2.1.2　标志：按车标明镁石粉名称。

2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；批号（或车船号）；理化指标检验结果；发货日期；执行的产品标准编号。

2.2　外观质量：不应混入外来杂物。10mm～30mm。超出上、下限的重量均不能超过总重量的10%。

3　质计中心验收项目
2.1　取样频次：不大于20车为一批。

2.2　必检项目：MgO、H2O、S。

2.3　允许复验（不包括H2O）

执行标准。

菱镁石块标准
	物料代码
	牌号
	质量分级
	MgO/%
	CaO/%
	SiO2/%
	CaF2
	P
	S
	H2O/%
	灼减

	A0000482
	LM45-AL/BL
	一级品
	≥45
	≤2
	≤1.5
	≤1.0
	≤0.04
	≤0.04
	≤3
	20～45

	
	
	二级品
	≥42
	≤2
	≤1.5
	≤1.0
	≤0.04
	≤0.04
	≤3
	20～45


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　扣款方法：化学成分多项不合格时，累计考核。

4.2　MgO不合格扣款标准
1） 42%≤MgO＜45%每降低1%在基价基础上下浮2元/吨（不足1%按1%计）；

2） MgO：40%～＜42%，扣款15%；

3） MgO：38%～＜40%，扣款30%；

4） MgO：36%～＜38%，扣款50%；

5） MgO＜36%，扣款80%。

4.3　S不合格扣款标准

1） S每上升0.010%在基价基础上分别下浮1元/吨；

2） S＞0.10%,按单价50%结算。
4.4　H2O不合格扣款标准

H2O每上升0.5%在基价基础上下浮1元/吨（不足0.5%按0.5%计）。
镁基球团粘结剂质量验收准则
1　验收流程

物料→炼铁总厂 
└→炼铁总厂取样，委托质计中心检验。 
2　炼铁总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：吸引压送车。
2.1.2　标志：按车标明镁基球团粘结剂。

2.1.3　质量证明书：每批产品必须付证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称、需方名称、产品名称、批号（或车船号）、理化指标检验结果、发货日期、执行的产品标准编号。

2.2　外观质量：不得混入杂物。粒度：-200目的比例≥90%。

2.3　扣量标准

2.3.1　扣量方法：化学成分多项不合格时，累计考核。

2.3.2　MgO不合格扣量标准
1） MgO＞48%不扣款；2） MgO：36%～＜38%，扣量10%；

3） MgO：34%～＜36%，扣量20%；4） MgO：32%～＜34%，扣量30%；
5） MgO：30%～＜32%，扣量50%；6） MgO＜30%，不结算、不退货、不付款。

2.3.3　SiO2不合格扣量标准
1） SiO2：＞25%～≤27%，扣量10%；2） SiO2：＞27%～≤29%，扣量20%；

3） SiO2：＞29%～≤31%，扣量30%；4） SiO2：＞31%～≤33%，扣量50%；
5） SiO2：＞33%，不结算、不退货、不付款。

3　质计中心验收项目

3.1　委托必检项目：MgO、SiO2、H2O。
3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

镁基球团粘结剂标准
	物料代码
	MgO/%
	SiO2/%
	灼减/%
	H2O/%

	A0000484
	38～48
	≤25
	≥20
	≤6



碱性球团粘结剂质量验收准则

验收流程

物料→炼铁总厂 
└→炼铁总厂取样，委托质计中心检验。 
2　炼铁总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：吸引压送车。
2.1.2　标志：按车标明碱性球团粘结剂。

2.1.3　质量证明书：每批产品必须付证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称、需方名称、产品名称、批号（或车船号）、理化指标检验结果、发货日期、执行的产品标准编号。

2.2　外观质量：-200目的比例≥90%。粒度：-200目的比例≥90%。

2.3　使用效果：炼铁总厂根据铁料情况生产碱度范围0.20～0.45球团矿，生球、成品球各项指标达到鞍钢标准要求。

2.4　扣量标准

2.4.1　扣量方法：化学成分多项不合格时，累计考核。

2.4.2　CaO不合格扣量标准
1） CaO：50.0%～＜56.0%，扣量10%；

2） CaO：45.0%～＜50.0%，扣量30%；

3） CaO＜45.0%，扣量50%。
2.4.3　SiO2不合格扣量标准
1） SiO2：＞15.0%～≤20.0%，扣量10%；

2） SiO2：＞20.0%～≤25.0%，扣量30%；

3） SiO2＞25.0%，扣量50%。
2.5　终止使用标准：炼铁总厂根据铁料情况生产碱度范围0.20～0.45球团矿，生球、成品球各项指标如果未达到鞍钢标准要求，终止使用。

3　质计中心验收项目
2.1　取样频次：每天不少于一次。

2.2　必检项目CaO、SiO2。

2.3　允许复验（不包括H2O）
执行标准
碱性球团粘结剂标准

	物料代码
	牌号
	CaO/%
	SiO2/%
	H2O/%

	A0002134
	低钙
	56.0～62.0
	≤15.0
	≤5.0



石灰石粉（外购）质量验收准则

1　验收流程

1.1 （入库）物料→灵山料场→烧结区域

└→质计中心取样、检验。

1.2 （直付）物料→烧结区域

└→质计中心取样、检验。

2　炼铁总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：散装。
2.1.2　标志：按车标明石灰石粉。

2.1.3　质量证明书：每批产品必须付证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称、需方名称、产品名称、批号（或车船号）、理化指标检验结果、发货日期、执行的产品标准编号。

2.2　外观质量：不应混有泥土及其他杂质（如山皮、杂石等）。A0000486粒度：小于3 mm的比例≥85%，最大粒度不应大于5 mm。A0002160粒度：小于3 mm的比例≥75%，最大粒度不应大于5 mm。

2.3　物料代码：A0000486扣量标准

2.3.1　扣量方法：化学成分多项不合格时，只考核一项，按最高项扣量。粒度和化学成分均不合格时，累计考核。
2.3.2　化学成分不合格扣量标准
1） CaO：49%～＜50%、SiO2：＞4.5%～≤5%，扣量10%；

2） CaO：48%～＜49%、SiO2：＞5%～≤5.5%，扣量20%；

3） CaO：46%～＜48%、SiO2：＞5.5%～≤6.5%，扣量30%；
CaO：44%～＜46%、SiO2：＞6.5%～≤7.5%，扣量50%；
5） CaO＜44%、SiO2＞7.5%，不结算、不退货、不付款。

2.3.3　粒度不合格扣量标准
1） 80%～＜85%，扣量15%；2） 75%～＜80%，扣量30%；

3） 70%～＜75%，扣量40%；4） 67%～＜70%，扣量50%；
5） 粒度＜67%，不结算、不退货、不付款。

2.4　物料代码：A0002160扣量标准

2.4.1　扣量方法：化学成分多项不合格时，只考核一项，按最高项扣量。粒度和化学成分均不合格时，累计考核。
2.4.2　化学成分不合格扣量标准
1） CaO：49%～＜50%、SiO2：＞4.5%～≤5%，扣量10%；

2） CaO：48%～＜49%、SiO2：＞5%～≤5.5%，扣量20%；

3） CaO：46%～＜48%、SiO2：＞5.5%～≤6.5%，扣量30%；
CaO：44%～＜46%、SiO2：＞6.5%～≤7.5%，扣量50%；
5） CaO＜44%、SiO2＞7.5%，不结算、不退货、不付款。

2.4.3　粒度不合格扣量标准
1） 70%～＜75%，扣量15%；2） 65%～＜70%，扣量30%；

3） 60%～＜65%，扣量40%；4） 55%～＜60%，扣量50%；
5） 粒度＜55%，不结算、不退货、不付款。

3　质计中心验收项目
2.1　厂内直付取样：一烧：二配室短皮带；三烧：熔15皮带；四烧：二配室短皮带。每天每个取样地点取样不少于1次。

2.2　灵山落地取样：每天取一批。

2.3　委托必捡项目：CaO、SiO2。抽检项目：每7个进货批次抽检不少于2次。筛分设备：方孔筛边长3.0mm。
2.4　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

石灰石粉（外购）标准
	物料代码
	牌号
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	P/%
	S/%
	H2O/%

	A0000486
	PS504530-ASW
	≥50
	≤4.5
	≤3.0
	≤0.03
	≤0.03
	≤3

	A0002160
	PS504530-ASW
	≥50
	≤4.5
	≤3.0
	≤0.03
	≤0.03
	≤3



机械竖窑用石灰石（外购）质量验收准则

1　验收流程

1.1 （入库）物料→资源储运经营中心→耐火公司一分厂

└→耐火公司委托质计中心取样、检验

1.2 （直付）物料→耐火公司一分厂

└→耐火公司取样，委托质计中心检验

2　耐火公司验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：散装。

2.1.2　标志：按车适当标明产品名称。

2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：表面及内部不应混有泥土和其他杂质（如山皮、杂石）。粒度：30mm～55mm，超过上限或下限的比例均应≤10%。

2.3　取样、送样

2.3.1　对于在灵山料场卸料的石灰石，耐火公司负责向质计中心下达取样委托，质计中心负责取样及送样。取样频次：每24小时取一个样。
2.3.2　对于火车直供耐火公司一分厂的石灰石，耐火公司负责取样，样品送至质计中心炼铁化验室。取样频次：每24小时取一个样。

3　质计中心验收项目

3.1　委托必捡项目：CaO、SiO2。抽检项目：S和粒度。
3.2　允许复验。对于在灵山料场卸料的石灰石，如果料堆保持原状，可以重新取样复验。对于直付石灰石，或者在灵山料场卸料但未保持堆状原状的石灰石，用备样复验。

执行标准。

机械竖窑用石灰石（外购）标准
	物料代码
	牌号
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	P/%
	S/%

	A0002046
	PS522808-AJW
	≥52
	≤2.8
	≤3.0
	≤0.02
	≤0.08


4　质量不合格扣量标准
4.1　扣量方法：按检验批次扣量。粒度和化学成分均不合格时，累计考核

4.2　化学成分不合格扣量标准

1） CaO以52%为标准，每低于极限验收标准1%，扣当批不合格料量的2%。

2） SiO2以2.8%为标准，每高于标准0.1%，扣当批量2%。

3） S以0.080%为标准，每高于标准0.005%，扣当批量2%。

4.3　粒度不合格扣量标准

1） 合格率：＞10%～15%，扣量500吨；

2） 合格率：＞15%～20%，扣量800吨；

3） 合格率：＞20%，扣量2000吨。


回转窑用石灰石（外购优质）质量验收准则

1　验收流程

1.1 物料→资源储运经营中心→耐火公司二分厂

└→耐火公司委托质计中心取样、检验

1.2 物料→耐火公司二分厂

└→耐火公司取样，委托质计中心检验

耐火公司验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：散装。

2.1.2　标志：按车适当标明产品名称。

2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：面及内部不应混有泥土和其他杂质（如山皮、杂石）。粒度：18mm～40mm，超过上限或下限的比例均应≤10%。
2.3　取样、送样

2.3.1　对于灵山料场卸料的优质石灰石，耐火公司负责向质计中心下达取样委托，质计中心负责取样及送样。取样频次：每24小时取一个样。
2.3.2　对于火车直供耐火公司二分厂的石灰石，耐火公司负责取样，样品送至质计中心西铁化验室。取样频次：按供方不超过22车为一个采样单元。取样方法：打开车门后截流取样，每个车厢均应取到，各子样量应尽可能相等，保证每批采样量达到10kg以上。

3　质计中心验收项目

3.1　委托必捡项目：CaO、SiO2、S。抽检项目：粒度。
3.2　允许复验。对于在灵山料场卸料的石灰石，如果料堆保持原状，可以重新取样复验。对于直付的石灰石，或者在灵山料场卸料但未保持堆状原状的石灰石，用备样复验。

执行标准。

回转窑用石灰石（外购优质）标准

	物料代码
	牌号
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	P/%
	S/%

	A0002030

A0002031
	YS522213-AHW
	≥52
	≤2.2
	≤3.0
	≤0.005
	≤0.013


4　质量不合格扣量标准
4.1　扣量方法：按检验批次扣量。粒度和化学成分均不合格时，累计考核

4.2　化学成分不合格扣量标准

1） CaO以52%为标准，每低于极限验收标准1%，扣当批不合格料量的2%。

2） SiO2以2.2%为标准，每高于标准0.1%，扣当批量2%。

3） S以0.013%为标准，0.013＜S≤0.020%，扣检验批次5%；S＞0.020%，扣检验批次10%每高于标准0.005%，扣当批量2%。

4.3　粒度不合格扣量标准

1） 合格率：＞10%～15%，扣量500吨；

2） 合格率：＞15%～20%，扣量800吨；

3） 合格率：＞20%，扣量2000吨。

气烧窑用石灰石（外购）质量验收准则

1　验收流程

1.1 （入库）物料→资源储运经营中心→耐火公司一分厂

└→耐火公司委托质计中心取样、检验

1.2 （直付）物料→耐火公司一分厂

└→耐火公司取样，委托质计中心检验

2　耐火公司验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：散装。

2.1.2　标志：按车适当标明产品名称。

2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：表面及内部不应混有泥土和其他杂质（如山皮、杂石）。粒度：40mm～80mm，超过上限或下限的比例均应≤10%。

2.3　取样、送样

2.3.1　对于在灵山料场卸料的石灰石，耐火公司负责向质计中心下达取样委托，质计中心负责取样及送样。取样频次：每24小时取一个样。
2.3.2　对于火车直供耐火公司一分厂的石灰石，耐火公司负责取样，样品送至质计中心炼铁化验室。取样频次：每24小时取一个样。

3　质计中心验收项目

3.1　委托必捡项目：CaO、SiO2。抽检项目：S、粒度。
3.2　允许复验。对于在灵山料场卸料的石灰石，如果料堆保持原状，可以重新取样复验。对于直付石灰石，或者在灵山料场卸料但未保持堆状原状的石灰石，用备样复验。

执行标准。

气烧窑用石灰石（外购）标准
	物料代码
	牌号
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	P/%
	S/%

	A0002105
A0002106
	YS522213-AQW
	≥52
	≤2.2
	≤3.0
	≤0.005
	≤0.013

	A0002057
	PS522808-AQW
	≥52
	≤2.8
	≤3.0
	≤0.02
	≤0.08


4　质量不合格扣量标准
4.1　扣量方法：按检验批次扣量。粒度和化学成分均不合格时，累计考核

4.2　A0002105/A0002106优质石灰石扣量标准
4.2.1　化学成分不合格扣量标准

1） CaO以52%为标准，每低于极限验收标准1%，扣当批不合格料量的2%。

2） SiO2以2.8%为标准，每高于标准0.1%，扣当批量2%。

3） S以0.080%为标准，每高于标准0.005%，扣当批量2%。

4.2.2　粒度不合格扣量标准

1） 合格率：＞10%～15%，扣量500吨；

2） 合格率：＞15%～20%，扣量800吨；

3） 合格率：＞20%，扣量2000吨。

4.2　A0002057普通石灰石扣量标准

4.2.1　化学成分不合格扣量标准

1） CaO以52%为标准，每低于极限验收标准1%，扣当批不合格料量的2%。

2） SiO2以2.8%为标准，每高于标准0.1%，扣当批量2%。

3） S以0.080%为标准，每高于标准0.005%，扣当批量2%。

4.2.2　粒度不合格扣量标准

1） 合格率：＞10%～15%，扣量500吨；

2） 合格率：＞15%～20%，扣量800吨；

3） 合格率：＞20%，扣量2000吨。


炼钢用石灰石质量验收准则
1　验收流程

物料→资源储运经营中心→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　资源储运经营中心验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装:散装。

2.1.2　标志:按车适当标明产品名称。

2.1.3　质量证明书:每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量:不得混入其他外来杂物。粒度：10mm～40mm，超过上下限的比例均不应超过10%。
3　质计中心验收项目

3.1　取样频次：每1000吨内组一批，批批取样。

3.2　委托必检项目：CaO、SiO2、S。

3.3　允许复验
执行标准。

炼钢用石灰石（外购）标准
	物料代码
	牌号
	CaO/%
	SiO2/%
	S/%

	A0002032
	YS513513-ALW
	≥51
	≤3.5
	≤0.013


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　以CaO：51%，SiO2：3.5%，S：0.013%为基价。

4.2　51%＜CaO≤50%时下浮2元/吨；50%＜CaO≤49%时下浮4元/吨；3.5%＜SiO2＜4.5%时下浮2元/吨；0.013%＜S＜0.020%时每上升0.001%的S下浮0.5元/吨；

4.3　47%≤CaO≤48%，4.5%≤SiO2≤5.5%、0.020%≤S≤0.030%，符合任一项时，具备退货条件的办理退货，不具备理退货条件的，按50%结算。

4.4　CaO＜47%、SiO2＞5.5%、S＞0.030%，扣款80%。


高炉用石灰石质量验收准则
1　验收流程

1） 物料→资源储运经营中心→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2） 物料→炼铁总厂高炉区域

└→质计中心取样、检验

2　炼铁总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装:散装。

2.1.2　标志:按车适当标明产品名称。

2.1.3　质量证明书:每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量:不应混有泥土及其他杂质（如山皮、杂石等）。粒度：20mm～40mm，超过上下限的比例均不应超过10%。
3　质计中心验收项目

3.1　取样频次：入库石灰石每1000吨内组一批，批批取样。直付石灰石每天不少于一批。
3.2　委托必检项目：CaO、SiO2
3.3　允许复验
执行标准。

高炉用石灰石（外购）标准
	物料代码
	牌号
	CaO/%
	SiO2/%
	S/%

	A0002052
	PS514050-AGW
	≥51.0
	≤4.0
	≤0.050


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　以CaO：51.0%，SiO2：4.0%，S：0.050%为基价。

4.2　51.0%＜CaO≤50.0%时下浮2元/吨；50.0%＜CaO≤49.0%时下浮4元/吨；4.0%＜SiO2＜5.0%，下浮2元/吨；0.050%＜S＜0.080%，每上升0.001%的S下浮0.5元/吨；

4.3　47.0%≤CaO≤48.0%，5.0%≤SiO2≤6.0%、0.080%≤S≤0.10%，符合任一项时，具备退货条件的办理退货，不具备理退货条件的，按50%结算。

4.4　CaO＜47%、SiO2＞6.0%、S＞0.10%，扣款80%。


萤石(90)质量验收准则

1　验收流程

物料→资源储运经营中心→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　资源储运经营中心验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装:防潮集装袋，底部带活口，净重（1000±50）千克/袋。袋外注明集装袋标准。

2.1.2　标志:按车适当标明产品名称。

2.1.3　质量证明书:每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量:不得混入其他外来杂物。粒度“粉笔头”：6mm～25mm，超过上下限的比例均不应超过10%。
3　质计中心验收项目

3.1　取样频次：每车一批，批批取样。
3.2　委托必检项目：CaF2、SiO2、P、S、H2O。

3.3　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

萤石（90）标准
	物料代码
	牌号
	CaF2/%
	SiO2/%
	P/%
	S/%
	H2O/%

	A0000478
	CaF2≥90%
	≥90
	≤9.3
	≤0.06
	≤0.30
	≤1.0


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　以到货以CaF2：90%为基准计价。CaF2：90%不加价。如化检验不符合技术条件，如果不混质，具备退货条件的退货。
4.2　87%≤CaF2＜90%，CaF2每降低0.1%扣2元，CaF2＜87%进行退货处理；1.0%＜H2O≤3.0%，H2O每升高1%扣2%的当批供货量，不足1%按1%计。
4.3　0.06%＜P≤0.08%或0.30%＜S≤0.35%，按采购单价90%结算。

4.4　下列情况之一者，不具备退货条件的，按采购单价80%结算。80%≤CaF2＜87%。

4.5　下列情况之一者，不具备退货条件的，按采购单价20%结算。 CaF2＜80%、P＞0.08%、S＞0.35%、H2O＞3.0%、SiO2不合格 。

萤石(80)质量验收准则

1　验收流程

物料→资源储运经营中心→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　资源储运经营中心验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装:防潮集装袋，底部带活口，净重（1000±50）千克/袋。袋外注明集装袋标准。

2.1.2　标志:按车适当标明产品名称。

2.1.3　质量证明书:每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量:不得混入其他外来杂物。粒度“天然块矿”：10mm～50mm。超出上、下限的重量均不应超过总重量的10%。最大粒度不允许大于70mm。
3　质计中心验收项目

3.1　取样频次：每车一批，批批取样。常规取样时可以取≤6次样品，当取两次以上样品时，按平均值发报告。
3.2　委托必检项目：CaF2、SiO2、P、S、H2O。

3.3　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

萤石（80）标准
	物料代码
	牌号
	CaF2/%
	SiO2/%
	P/%
	S/%
	H2O/%

	A0000479
	CaF2≥70%
	≥70
	≤28.0
	≤0.06
	≤0.30
	≤2.0


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　到货以CaF280%为基准计价。如化检验不符合技术条件，如果不混质，具备退货条件的退货。

4.2　CaF2≥80%每提高0.1%加价1元/吨，CaF2＞90%后不再加价；以CaF2=80%为基础，75%≤CaF2(检验值)＜80%每降低0.1%降价1.0元/吨；以CaF2=80%为基础，70%≤CaF2(检验值)＜75%每降低0.1%降价2.0元/吨(小数点后第二位不参与计算，舍掉)。

4.3　下列情况之一者，不具备退货条件的，按采购单价50%结算。①65%≤CaF2＜70%；②28%＜SiO2≤30%；③0.06%＜P≤0.1%；④0.30%＜S≤0.40%；⑤2.0%＜H2O≤4.0%。

4.4　下列情况之一者，不具备退货条件的，按采购单价20%结算。① CaF2＜65％；②SiO2＞30%；③P＞0.1%；④S＞0.40%；⑤H2O＞4.0%.

铝矾土质量验收准则

1　验收流程

物料→厂内辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂验收项目
2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：采用防潮集装袋，袋外注明集装袋标准编号。

2.1.2　标志：包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、批号、生产日期。
2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；批号；生产日期、理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：不得混入高硅矿物和铁铝质泥岩、各色砂岩、黄土等其他外来夹杂物。15mm～40mm，超出上、下限的重量均不应超过总重量的5%。最大粒度不允许大于70mm。
3　质计中心验收准则

3.1　委托必检项目：Al2O3、TiO2。
3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准

铝矾土标准
	物料代码
	牌号
	Al2O3/%
	Fe2O3/%
	TiO2/%
	MgO+CaO/%
	K2O+Na2O/%
	体积密度/（g/cm3）
	H2O/%

	A0000497
	Al2O3≥70%
	≥70
	≤3.0
	≤5.0
	≤0.5
	≤0.5
	≤2.9
	≤2.0


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　以Al2O3含量为75%、TiO2≤5%为基准计价。

4.2　75%＜Al2O3检验值≤80%每增加1%单价加15元/吨(不足1%的不参与计算)，Al2O3检验值＞80%的部分不再加价；70%≤Al2O3检验值＜75%每降低1%单价降30元/吨(不足1%的按1%计)；65%≤Al2O3检验值＜70%按采购单价50%结算。5%＜TiO2检验值≤8%每增加1％单价降15元/吨(不足1%的按1%计)。

4.3　下列情况之一者，按采购单价20%结算。①Al2O3＜65%；②TiO2＞8%。

4.4　未使用实行退货处理。

新型精炼钢水助熔渣（无硼）质量验收准则

1　验收流程

物料→厂内辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：采用集装袋包装，净重(1000±50)千克/袋，袋外注明集装袋标准。或采用防潮小袋包装，净重(10±0.5)千克/袋。
2.1.2　标志：包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、批号、生产日期。
2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：形态：压球、原矿或块状，不得混入杂物。粒度：5mm～50mm，超出上、下限的重量均不能超过总重量的5%。
2.3　使用效果：当每罐钢的助熔渣用量/冶金石灰用量＜1：4（铝镇静钢）或＜1：7（硅镇静钢）时，LF炉的来渣时间、化渣效果、精炼时间、搬出前渣样成分、成品钢样硼含量等符合生产及钢种的冶炼要求。

2.4　扣量标准：使用效果不合格时，扣送货批次20％～100％。

3　质计中心验收项目

3.1　委托必检项目CaO、Al2O3、SiO2、P、S。

3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

新型精炼钢水助熔渣（无硼）标准

	物料代码
	CaO/%
	Al2O3/%
	MgO/%
	SiO2/%
	B2O3/%
	FeO/%
	P/%
	S/%
	H2O/%

	A0000499
	≤15
	≥40
	≤5.0
	15～30
	-
	≤2.0
	≤0.150
	≤0.100
	≤1.0


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　化检验一项指标不合格，当批货物单价降20%；二项指标不合格，当批货物单价降40%。

4.2　下列情况之一者，当批货物按单价降60%结算。⑴CaO＞20%；⑵Al2O3＜35%；⑶SiO2＞35%或SiO2＜10%；⑷P＞0.20%；(5)S＞0.150%；(6)三项或三项以上指标不合格。

4.3　未使用实行退货处理。
KR脱硫剂质量验收准则

1　验收流程

物料→炼钢总厂使用区域→炼钢总厂验收外观质量→炼钢总厂抽样→炼钢总厂送样→委托质计中心检验→炼钢总厂扣量后结算
2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：密封槽罐车。

2.1.2　标志：供方名称；需方名称；产品名称；批号；生产日期；发货日期。
2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；批号；批重；理化指标检验结果；发货日期；执行的产品标准编号。

2.2　外观质量：不得混入杂物。外购粒度：平均粒度0.8mm。0.3mm～1.0mm的比例≥80%，＜0.3mm和＞1.0mm的比例分别≤5%。自产粒度：≤0.1mm。≥1.0mm的比例≤5%。
2.3　抽样

2.3.1　抽样方法：抽样位置：可以在运输车辆内，或在料仓中的任一位置取样。抽样工具：清洁、干燥、长度不小于1米的样勺。抽样数量：随机至少一点。样品盛装容器：清洁、干燥的磨口瓶。

2.3.2　抽样频次：原则上每周不少于两次。

2.3.3　送样及委托项目：样品送至质计中心，委托必检项目：CaO、CaF2、S。委托抽检项目：活性度、SiO2、H2O、比重。

2.4　脱硫效果

KR脱硫剂脱硫效果

	原始[S]（%）
	最终［S］
	温降（0C）
	降0.001%[S]脱硫剂耗量
	搅拌时间(min.)

	≤0.04
	≤0.01
	≤36
	0.27kg/t铁
	6

	
	≤0.005
	≤38
	0.28kg/t铁
	8

	
	≤0.002
	≤40
	0.29kg/t铁
	10

	0.04～0.050
	≤0.01
	≤39
	0.21kg/t铁
	8

	
	≤0.005
	≤41
	0.22kg/t铁
	9

	
	≤0.002
	≤43
	0.23kg/t铁
	11

	0.05～0.070
	≤0.01
	≤41
	0.19kg/t铁
	10

	
	≤0.005
	≤43
	0.20kg/t铁
	12

	
	≤0.002
	≤45
	0.21kg/t铁
	14

	0.07～0.100
	≤0.01
	≤42
	0.20kg/t铁
	12

	
	≤0.005
	≤43
	0.21kg/t铁
	14

	
	≤0.002
	≤45
	0.22kg/t铁
	15


2.5　质量不合格扣量标准

1） 对于不合格的抽检结果，一项不合格扣当天全天批次20%；两项不合格扣当天全天批次40%；三项不合格扣当天全天批次60%。

2） 脱硫效果达不到表中要求时，根据不合格程度，扣除使用批次重量的20%～100%。

3） 在使用过程中，当出现由于KR脱硫剂的质量原因造成不利于生产操作的情况时，依据对生产的影响程度，扣除使用批次总量的20%～100%。

3　质计中心验收项目

3.1　委托必检项目：CaO、CaF2、S。委托抽检项目：活性度、SiO2、H2O、比重。

3.2　允许复验（不包括H2O）

执行标准。

KR脱硫剂标准

	物料代码
	CaO/%
	S/%
	SiO2/%
	H2O/%
	CaF2/%
	比重/（t/m3）
	活性度/ml

	A0000500
	≥76.5
	≤0.135
	≤3.15
	≤0.45
	5.5～6.5
	1.2
	≥288



RH超低碳脱硫剂质量验收准则

1　验收流程

物料→厂内辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：采用真空密封的集装袋包装，机械封口。净重(1000±50)千克/袋或（500±25）千克/袋，袋外注明集装袋标准。

2.1.2　标志：包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、批号、生产日期。
2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：不得混入杂物。粒度：2mm～10mm，2mm～10mm，超出上限的比例不应超过总重量的15%，超出下限的比例不应超过总重量的10%。
2.3　使用效果：钢水成分Si≥2.0%且Als≥0.5%时，加入3kg/t, 脱硫量≥0.001%；增碳量≤20ppm。

2.4　扣量标准：使用效果不合格时，扣送货批次20%～100%。

3　质检中心验收项目

3.1　委托必检项目CaO、CaF2、SiO2、S、TC。
3.2　保管样具备复验条件时允许复验。
执行标准。

RH超低碳脱硫剂标准

	物料代码
	CaF2/%
	CaO/%
	SiO2/%
	S/%
	TC/%

	A0000501
	22～30
	60～70
	≤8
	≤0.02
	≤0.15


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　化检验一项指标不合格，当批货物单价降20%。二项指标不合格，当批货物单价降40%。三项或三项以上指标不合格，当批货物单价降60%。

4.2　下列情况之一者，当批货物不予结算。⑴ CaF2＜15%%；⑵ S＞0.05%；⑶TC＞0.3%。

4.3　未使用实行退货处理。


钝化石灰粉质量验收准则
1　验收流程

物料→炼钢总厂使用区域→炼钢总厂验收外观质量→炼钢总厂抽样→炼钢总厂送样→委托质计中心、检验→炼钢总厂扣量后结算
2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：封闭罐车。

2.1.2　标志：按车标明钝化石灰粉。
2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定质量证明书。证明书字迹应清楚，证明书上注明：供方名称；需方名称；产品名称；批号；批重；理化指标检验结果；发货日期；执行的产品标准编号。

2.2　外观质量：不得混入杂物。粒度：＜0.08mm的比例≥95%，＜1.0mm的比例100%。
2.3　抽样位置：可以在运输车辆内，或在料仓中的任一位置取样。抽样工具：清洁、干燥、长度不小于1米的样勺。抽样数量：随机至少一点。样品盛装容器：清洁、干燥的磨口瓶。

2.4　抽样频次：雨季（七月、八月、九月）不抽样，非雨季原则上每周不少于两次。

2.5　委托必检项目：CaO、S。

2.6　质量不合格扣量标准
2.6.1　在使用过程中，当出现由于钝化石灰粉的质量原因造成喷吹速率不稳、喷溅、堵枪等情况时，依据对生产的影响程度，扣除使用批次总量的20%～100%。

2.6.2　对于不合格的抽检结果，一项不合格扣当天全天批次20%；两项不合格扣当天全天批次40%；三项不合格扣当天全天批次60%。

2.6.3　未使用实行退货处理。
3　质计中心验收项目

3.1　委托必检项目：CaO、S。
3.2　允许复验
执行标准。

钝化石灰粉标准

	物料代码
	CaF2/%
	SiO2/%
	S/%
	安息角/°
	堆比重/（g/cm3）

	A0000953
	≥86.0
	≤3.0
	≤0.080
	≤10
	0.89～0.91



钝化金属镁粉质量验收准则

1　验收流程

物料→厂内辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：采用防潮集装袋包装。袋外注明集装袋标准。
2.1.2　标志：包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、批号、生产日期。

2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；批号；批重；理化指标检验结果；发货日期；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：清洁、干燥、不得混入杂物。粒度：0.30mm～1.20mm。粒度0.30mm～1.0mm的比例≥93%；粒度≤0.30mm的比例≤5%；粒度在1.0mm～1.2mm的比例≤2%。球状，8mm～20mm，超出上、下限的重量均不超过总重量的5%。

2.3　使用效果：不喷溅，脱硫效果满足生产要求。

3　质计中心验收项目

3.1　委托必检项目：Mg。
3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

钝化金属镁粉标准

	物料代码
	Mg/%
	氧化物或氯化物/%
	容重/（t/m3）
	H2O/%
	安息角/°

	A0000952
	≥91
	5～9
	0.88～0.98
	≤0.3
	＜30


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　化检验结果中，89%≤Mg＜91%时，当批货物单价降20%；87%≤Mg＜89%当批货物单价降40%；85%≤Mg＜87%时，当批货物单价降60%；Mg＜85%时，当批货物不予结算。

4.2　未使用实行退货处理。

渣铁分离料质量验收准则

1　验收流程

物料→炼钢总厂使用区域→炼钢总厂验收外观质量、使用效果、扣量后结算
2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：防潮小袋包装，净重(10±0.5)千克/袋，外用防潮集装袋，净重(1000±50)千克/袋，袋外注明集装袋标准。或防潮集装袋，净重(1000±50)千克/袋，袋外注明集装袋标准。
2.1.2　标志：包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、批号、生产日期。
2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：不得混入杂物。粒度≤1mm。

2.3　使用效果：
2.3.1　脱硫喷枪粘渣程度：与不使用渣铁分离料相比，通过目测观察，粘渣程度明显减轻。

2.3.2　铁水扒损减少程度：与不使用渣铁分离料相比，对于三工区的鱼类罐折铁罐，平均减少8.0kg/t以上，对于三工区的炼铁直付铁水罐，平均减少7.0kg/t以上，对于四工区的鱼雷罐折铁罐，平均减少0.5kg/t以上。

2.3.3　转炉回硫量超过0.004%的比例：与不使用渣铁分离料相比，对于四工区，平均减少30%（转炉不加渣钢）。

3　质计中心验收项目

3.1　抽检项目：CaO、SiO2、MgO。
3.2　允许复验
执行标准。

渣铁分离料标准

	物料代码
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%

	A0000958
	≥38
	≤25
	≥5


4　PSCS质量不合格处置方法
如抽检理化指标不合格，依据评审按50%结算。

增碳剂（95）质量验收准则

1　验收流程

物料→厂内辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：采用防潮集装袋，袋外注明集装袋标准编号。或采用双层防潮包装，机械封口，净重（10±0.3）千克/袋，外用集装袋包装，袋外注明集装袋标准编号。或散料自卸车。

2.1.2　标志：包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、牌号、批号、生产日期。
2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：不得混入杂物。粒度：3mm～8mm，超出上、下限的重量均不能超过总重量的5%，且最大粒度不允许大于15mm。
3　质计中心验收项目

3.1　委托必检项目：固定碳、S、H2O。

3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准。
增碳剂（95）标准

	物料代码
	牌号
	固定碳/%
	S/%
	H2O/%
	灰分/%
	挥发分/%

	A0000505
	95
	≥95
	≤0.5
	≤1.0；雨季6～9月份≤2.0
	≤5.0
	≤1.5


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　化检验一项指标不合格，当批货物单价降20%；二项指标不合格，当批货物单价降40%。

4.2　下列情况之一者，当批货物按单价降60%结算。⑴C固＜93%；⑵S＞0.8%；⑶H2O＞2.0%(雨季6-9月＞3.0%)；⑷三项或三项以上指标不合格。

4.3　未使用实行退货处理。

低氮增碳剂质量验收准则

1　验收流程

物料→厂内辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂主要验收内容

2.1　包装、标志和质量证明书。

2.1.1　包装：外用吨袋，内用小袋。小袋要求双层防潮包装，机械封口，净重（10±0.3）千克/袋。
3.1.2　标志：清晰标明供方名称；需方名称；产品名称；批号；生产日期；发货日期。

3.1.3　质量证明书：批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，注明供方名称、需方名称、产品名称、理化指标检验结果、发货日期、净重与毛重、执行的产品标准编号。

3.2　外观质量：不得混入杂物。1mm～8mm，且超出上、下限的重量均不应超过总重量的10%。

3　质计中心验收项目
3.1　委托必检项目：固定C、灰分、挥发分、S、H2O。外委必捡项目：N。

3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

低氮增碳剂标准

	物料代码
	固定碳/%
	S/%
	灰分/%
	挥发分/%
	H2O/%
	N/%

	A0000508
	≥98.5
	≤0.05
	≤0.50
	≤1.0
	≤0.5
	≤0.05


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　0.05%＜N≤0.06%，当批货物按单价降40%结算；其它化检验一项指标不合格，当批货物单价降20%。全部化检验二项指标不合格，当批货物单价降40%。

4.2　下列情况之一者，当批货物按单价降60%结算。⑴C固＜96%；⑵灰分＞1%；⑶H2O＞0.8%；⑷挥发分＞1.5%；⑸S＞0.1%；（6）N＞0.06%（7）三项或三项以上指标不合格。

4.3　未使用实行退货处理。

煅后石油焦增碳剂质量验收准则

1　验收流程

物料→厂内辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂主要验收内容

2.1　包装、标志和质量证明书。

2.1.1　包装：外用吨袋，内用小袋。小袋要求双层防潮包装，机械封口，净重（10±0.3）千克/袋。
3.1.2　标志：清晰标明供方名称；需方名称；产品名称；批号；生产日期；发货日期。

3.1.3　质量证明书：批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，注明供方名称、需方名称、产品名称、理化指标检验结果、发货日期、净重与毛重、执行的产品标准编号。

3.2　外观质量：不得混入杂物。1mm～3mm，≤1mm的比例≤10%，≥3 mm的比例≤1%。

3　质计中心验收项目
3.1　委托必检项目：固定C、S、H2O。

3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

锻后石油焦增碳剂标准

	物料代码
	固定C/%
	S/%
	H2O/%

	A0000511
	≥97.0
	≤0.50
	≤0.5


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　化检验一项指标不合格，当批

货物单价降20%；二项指标不合格，当批货物单价降40%。

4.2　下列情况之一者，当批货物按单价降60%结算。⑴C固＜95%；⑵S＞0.8%；⑶H2O＞1.5%；⑷三项或三项以上指标不合格。

4.3　未使用实行退货处理。
增碳剂（90）质量验收准则

1　验收流程

物料→厂内辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：采用防潮集装袋，袋外注明集装袋标准编号。或采用双层防潮包装，机械封口，净重（10±0.3）千克/袋，外用集装袋包装，袋外注明集装袋标准编号。或散料自卸车。

2.1.2　标志：包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、牌号、批号、生产日期。
2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：不得混入杂物。粒度：3mm～8mm，超出上、下限的重量均不能超过总重量的5%，且最大粒度不允许大于15mm。
3　质计中心验收项目

3.1　委托必检项目：固定碳、S、H2O。

3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准。
增碳剂（90）标准

	物料代码
	牌号
	固定碳/%
	S/%
	H2O/%
	灰分/%
	挥发分/%

	A0000506
	90
	≥90
	≤0.4
	≤1.0；雨季6～9月份≤2.0
	≤7.5
	≤1.5


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　化检验一项指标不合格，当批货物单价降20%；二项指标不合格，当批货物单价降40%。

4.2　下列情况之一者，当批货物按单价降60%结算。⑴C固＜87%；⑵S＞0.6%；⑶H2O＞2.0%(雨季6-9月＞3.0%)；⑷三项或三项以上指标不合格。

4.3　未使用实行退货处理。

重质增碳剂质量验收准则

1　验收流程

物料→炼钢总厂使用区域→炼钢总厂验收、取样委托检验

└→质计中心检验

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：采用防潮集装袋，袋外注明集装袋标准编号。或采用双层防潮包装，机械封口，净重（10±0.3）千克/袋，外用集装袋包装，袋外注明集装袋标准编号。

2.1.2　标志：包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、牌号、批号、生产日期。

2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：不得混入杂物。粒度：10mm～40mm，超出上、下限的重量均不能超过总重量的10%。
2.3　抽检频次：按产线，每周不少于两批。
2.4　送样及委托项目

2.4.1　送样后可以不保留备样，也可以保留一个或多个备样。

2.4.2　委托必检项目：固定碳、金属铁、S。

2.5　扣量标准（以当天全部送货批次的总重量为扣量基数。检验结果修约后扣量。）

1） 一项指标不合格扣量20%；

2） 两项指标不合格扣量40%；

3） 三项指标不合格扣量60%。

3　质计中心验收项目

3.1　必检项目：固定碳、金属铁、S。
3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准。
重质增碳剂标准

	物料代码
	固定碳/%
	金属铁/%
	S/%

	A0000509
	78～82
	5～10
	≤0.5



石墨球质量验收准则
1　验收流程

物料→厂内辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：采用集装袋包装，机械封口，袋外注明集装袋标准。

2.1.2　标志：清晰标明供方名称；需方名称；产品名称；批号；生产日期；发货日期。
2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明 供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：不得混入杂物。粒度：20mm～50mm，＜20mm或＞50mm比例不应超过总重量3%。
3　质计中心验收项目

3.1　委托必检项目：固定碳、灰分、S、H2O。抽检项目：N。

3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

石墨球标准

	物料代码
	固定碳/%
	灰分/%
	挥发分/%
	P/%
	S/%
	H2O/%
	N/%

	A0000512
	≥75
	≤20.5
	≤4.5
	≤0.07
	≤0.10
	≤2.0
	≤0.05


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　化检验一项指标不合格，当批货物单价降20%；二项指标不合格，当批货物单价降40%。

4.2　下列情况之一者，当批货物按单价降60%结算。⑴68%≤C固＜73%，⑵S＞0.3%，⑶灰分＞25%，⑷H2O ＞4%。

4.3　已使用C固＜68%的，扣款80%。

4.4　未使用实行退货处理。

预熔硅灰石质量验收准则

1　验收流程

物料→厂内辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：采用防潮集装袋，袋外注明集装袋标准编号。

2.1.2　标志：包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、批号、生产日期。
2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；批号；生产日期、理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：不得带有杂物。粒度：≤10mm，其中0～8mm的重量比例≥90％，且最大粒度不允许大于15mm。
3　质计中心验收项目

3.1　委托必检项目SiO2、CaO、P、S、Al2O3。

3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

预熔硅灰石标准

	物料代码

A0000513
	SiO2/%
	CaO/%
	CaO/SiO2
	Fe2O3/%
	Al2O3/%
	MgO/%
	CaF2/%
	MnO/%

	
	50～55
	38～45
	0.6～0.8
	≤1.0
	≤4.0
	≤1.5
	≤0.05
	≤0.1

	
	S/%
	P/%
	TiO2/%
	K2O/%
	烧损/%
	H2O/%
	熔点/℃
	-

	
	≤0.09
	≤0.05
	≤0.1
	≤1.0
	≤0.4
	≤0.5
	1350±10
	-


PSCS质量不合格处置方法

4.1　化检验一项指标不合格，当批货物单价降20%；二项指标不合格，当批货物单价降40%。

4.2　下列情况之一者，当批货物按采购单价降60%结算。⑴SiO2＜45%或SiO2＞60%；⑵CaO＜35%或CaO＞50%⑶P＞0.10%；⑷S＞0.12%；⑸Al2O3＞5.0%；⑹三项或三项以上指标不合格。

4.3　未使用实行退货处理。

中间包无碳预熔保护渣质量验收准则
1　验收流程

物料→炼钢总厂使用区域

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装:采用双层防潮包装，机械封口，净重（10±0.3）千克/袋。外用集装袋包装，袋外注明集装袋标准编号。

2.1.2　标志:包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、牌号、批号、生产日期。
2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；牌号；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：不得混入杂物。1mm～5mm。超出上、下限的重量均不应超过总重量的5%。

2.3　使用效果：使用过程中不产生大的烟尘、火焰，不侵蚀中包，不结壳。钢水温降≤1.0℃/min。

3　质计中心验收项目

执行标准。

中间包无碳预熔保护渣标准

	物料代码

A0000517
	SiO2/%
	CaO/%
	MgO/%
	Al2O3/%
	Fe2O3/%
	游离C/%

	
	≤6.0
	30～50
	5～10
	30～48
	≤2.0
	≤1.2

	
	H2O/%
	S/%
	熔点/℃
	熔速/S
	体积密度/（g/cm3）
	-

	
	≤2.0
	≤0.10
	≤1450
	70～100
	0.8±0.2
	-


4　PSCS质量不合格处置方法

如抽检理化指标不合格，依据评审按50%结算。

中间包中空颗粒覆盖剂质量验收准则
1　验收流程

物料→炼钢总厂使用区域

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装:采用双层防潮包装，机械封口，净重（10±0.3）千克/袋。外用集装袋包装，袋外注明集装袋标准编号。

2.1.2　标志:包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、牌号、批号、生产日期。
2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；牌号；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：不得混入杂物。球状颗粒粒度≤1.0 mm。大于上限的重量不超过总重量的5%。

2.3　使用效果：使用过程中不产生大的烟尘、火焰，不侵蚀中包，不结壳。钢水温降≤1.0℃/min。

3　质计中心验收项目

执行标准。

中间包中空颗粒覆盖剂标准

	物料代码

A0000515
	SiO2/%
	CaO/%
	MgO/%
	Al2O3/%
	TFe/%
	游离C/%
	全C/%

	
	≤15
	25～35
	≤15
	15～25
	≤2.0
	≤2.0
	≤10

	
	H2O/%
	P/%
	S/%
	熔点/℃
	熔速/s
	体积密度/（g/cm3）
	-

	
	≤0.5
	≤0.1
	≤0.1
	1250～1450
	70～100
	0.75±0.2
	-


PSCS质量不合格处置方法

如抽检理化指标不合格，依据评审按50%结算。

中间包碱性低碳覆盖剂质量验收准则
1　验收流程

物料→厂内辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装:采用双层防潮包装，机械封口，净重（10±0.3）千克/袋。外用集装袋包装，袋外注明集装袋标准编号。

2.1.2　标志:包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、牌号、批号、生产日期。
2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；牌号；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：不得混入杂物。颗粒状覆盖剂的粒度≤8 mm，且≤3 mm的比例不超过15%，最大粒度≤15 mm。圆柱体状粒度为0.5 mm～3 mm，且≤0.5 mm的比例不超过15%，最大粒度≤6 mm。粉笔头状粒度为6mm～25mm，超出上、下限的重量不超过10%，最大粒度≤70mm。

2.3　使用效果：使用过程中不产生大的烟尘、火焰，不侵蚀中包，不结壳。钢水温降≤1.0℃/min。

3　质计中心验收项目

3.1　委托必检项目SiO2、CaO、S、游离C、H2O。
3.2　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

中间包碱性低碳覆盖剂标准

	物料代码
	SiO2/%
	CaO/%
	游离C/%
	H2O/%
	S/%
	P/%
	熔点/℃
	熔速/S
	体积密度/（g/cm3）

	A0000518
	8～18
	35～50
	≤5
	≤2.0
	≤0.10
	≤0.10
	1280～1380
	70～100
	≤1.25


4　PSCS质量不合格处置方法

4.1　化检验一项指标不合格，当批货物单价降20%；二项指标不合格，当批货物单价降40%。

4.2　下列情况之一者，当批货物按单价降60%结算。⑴SiO2＜6% 或SiO2＞20%；⑵CaO＜33%或CaO＞53%；⑶H2O＞3%；⑷C游＞7%；⑸S＞0.15%；⑹三项或三项以上指标不合格。

4.3　未使用实行退货处理。

中间包无碳低硅覆盖剂质量验收准则
1　验收流程

物料→厂内辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装:采用双层防潮包装，机械封口，净重（10±0.3）千克/袋。外用集装袋包装，袋外注明集装袋标准编号。

2.1.2　标志:包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、牌号、批号、生产日期。
2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；牌号；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：不得混入杂物。粒度为0.5mm～5mm，超出上、下限的重量均不应超过总重量的5%。

2.3　覆盖剂使用效果应符合以下规定：

1） 为减少对钢水的增碳和二次氧化，覆盖剂熔化后经蘸取渣样冷却后观察颜色应为类似白渣的浅

白色或棕黄色（高碱度、低氧化铁和低碳含量的表现）；

2）与目前覆盖剂相比，钢水增碳量降低幅度平均达到10%以上；

3）使用过程中烟尘不能过大；

4）对中包耐材无侵蚀加剧现象。
3　质计中心验收项目

3.1　委托必检项目：SiO2、TC、FC。
3.2　允许复验
执行标准。

中间包无碳低硅覆盖剂标准

	物料代码
	CaO/%
	SiO2/%
	Al2O3/%
	MgO/%
	总C/%
	游离C/%
	Fe2O3/%
	F/%

	A0000524
	40～50
	≤3.0
	25～40
	6～13
	≤3.0
	≤1.0
	≤1.5
	≤1.7


4　PSCS质量不合格处置方法

4.1　化检验一项指标不合格，当批货物单价降20%；二项指标不合格，当批货物单价降40%。

4.2　下列情况之一者，当批货物按单价降60%结算。⑴SiO2≥4%；⑵TC＞3.5%；⑶FC＞1.5%；⑷三项或三项以上指标不合格。

4.3　未使用实行退货处理。

转炉稀渣剂质量验收准则
1　验收流程

物料→厂内辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装:采用防潮集装袋，袋外注明集装袋标准编号。

2.1.2　标志:包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标记必有内容：供方名称、产品名称、牌号、批号、生产日期。
2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；牌号；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：不得混入杂物。30mm～40mm。超出上、下限的重量均不能超过总重量的5%。最大粒度不允许＞50mm。
2.3　使用效果：加入转炉后成渣速度快。
3　质计中心验收项目

3.1　委托必检项目：Al2O3、SiO2、S。
3.2　允许复验（不包含H2O）
执行标准。

转炉稀渣剂标准

	物料代码
	Al2O3/%
	SiO2/%
	P/%
	S/%
	H2O/%

	A0000529
	≥18
	20～35
	≤0.050
	≤0.050
	≤2.0


4　PSCS质量不合格处置方法

4.1　化检验一项指标不合格，当批货物单价降20%；二项指标不合格，当批货物单价降40%。

4.2　下列情况之一者，当批货物按采购单价降60%结算。⑴SiO2＜15%或SiO2＞45%；⑵S＞0.100%；⑶Al2O3＜14%；⑷三项或三项以上指标不合格。

4.3　未使用实行退货处理。

环保型熔渣改质剂质量验收准则

1　验收流程

1.1　质量正常：环保型熔渣改质剂→炼钢总厂→标定FeO去除率→结算。

1.2　质量异常：炼钢总厂抽样→质检中心检验→炼钢总厂扣量结算。

2　炼钢总厂主要验收内容

2.1　包装、标志和质量证明书。

2.1.1　包装：采用防潮集装袋，袋外注明集装袋标准编号。

2.1.2　标志：包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标明：供方名称；需方名称；产品名称；批号；生产日期；发货日期。

2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：清洁、干燥、不得混入杂物，皮带上料时不粉化。球状，8mm～50mm，超出上、下限的重量均不超过总重量的5%。
2.3　原料：环保型熔渣改质剂加工使用主原料必须为铝屑和石灰石粉，其它辅料不应含有产生大量烟气的原料，其中铝屑必须采用高纯铝锭切削而成，铝锭铝含量大于99%，并且保证铝屑的长度均大于0.5cm。
2.4　使用效果

2.4.1　反应状态：炉炉验收。

2.4.2　FeO去除率：每周标定FeO去除率不少于五罐。

2.5　抽样

2.5.1　当反应状态异常或FeO去除率没有达到标准规定时抽样。

2.5.2　抽样方法

1） 抽样位置：可以在运输车辆内，或物料存放位置取样。

2） 抽样工具：清洁、干燥的锹、铲等。

3） 抽样数量：每个样品的份样数12～18个，份样量≥0.2kg/个，重量2.4～3.6kg。

4） 样品盛装容器：清洁、干燥的专用取样袋。

5） 备样：质检中心收样室将样袋内的样品平均分为两份（不破碎），随机一份检验，另一份做为备样，并由送样人员与收样人员共同在封口处签字确认。炼钢总厂保存备样。

6） 委托项目：必检项目Al，抽检项目：CaO、SiO2、P、S。

2.6　扣量原则

2.6.1　在正常冶炼工艺条件下，FeO去除率（每月平均值）没有达到标准要求时，每低于标准1%，扣当月送货总量的2%。

2.6.2　当抽样结果不合格时

1） 30%＜Al＜35%时，由于物料非均质特性，不扣量，根据使用效果评定。
当Al＜30%时扣量，以30%为基准，每低于1%扣取样当天送货总量5%；

3） 当CaO、SiO2、P、S一项或多项不合格时，扣取样当天送货总量的5%。

2.6.3　烟气量大于试验时的视频状态时视为不合格。

3　质检中心验收项目
3.1　委托项目：必检项目Al，抽检项目：CaO、SiO2、P、S。

3.2　制样主要参数

3.2.1　样品加工设备：摇磨机；

3.2.2　研磨时间：15秒；

3.2.3　研磨样品数量：随机选取5粒样品；

3.2.4　筛分：研磨后使用80目筛子筛分，筛上、筛下分别委托检验。

3.3　H2O的部分检验参数

加热温度：105℃～115℃；加热时间：2小时。

3.4　检验数据报出方法：将筛上、筛下检验结果按筛上、筛下样品的重量加权平均报出。
3.5　可以用样袋和签封同时保存完好的备样复验。
执行标准。

环保型熔渣改质剂标准

	物料代码
	Al/%
	CaO/%
	SiO2/%
	S/%
	P/%
	H2O/%

	A0000530
	≥35
	≥10
	≤10
	≤0.25
	≤0.050
	≤1.0



电石粉质量验收准则

1　验收流程

物料→炼钢总厂使用区域

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：钢桶密封包装，净重（10±0.3）千克/桶。

2.1.2　标志

1） 钢桶上应有牢固标志，其内容包括：生产厂名、厂址、产品名称。

2） 钢桶盖上应贴合格证，其内容包括：生产厂名称、厂址、产品名称、商标、发气量、净含量、批号或生产日期、本标准编号，以及按GB 190规定的遇湿易燃物品的标志。

2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；批号；生产日期、理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量

2.2.1　不得混入杂物。

2.2.2　粒度：3mm～6mm，超出上、下限的重量均不能超过总重量的5％，且最大粒度不允许大于10mm。

3　理化指标

日常免检。如有需要可以抽检，外委检验。

3　PSCS质量不合格处置方法

如抽检理化指标不合格，依据评审，按50%结算。


炼钢用石灰（耐火）质量验收准则

1　验收流程

物料→炼钢总厂

└→质计中心取样、化验

2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：散装，运输车辆必须具备完善的防潮措施。
2.1.2　标志：按车标明产品名称。
2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：熔馏、焦炭等杂质应拣出。干燥，不得混入外来杂质。粒度：10mm～50mm，超出上、下限的比例：雨季（7月～9月）≤18%，非雨季≤15%。

3　质计中心验收项目

3.1　取样

3.1.1　取样地点
1） 炼钢一、三分厂：耐火公司汽运，在低位料仓取样。卸车过程中截流取样或卸车后在料堆上取样。抽样工具：清洁、干燥的锹、铲等。抽样数量：每个样品的份样数≥6个，份样量≥3块，重量≥3kg。

2） 炼钢二分厂2#线：24#、27#皮带取样。炼钢二分厂3#线：24#、25#、26#皮带取样。炼钢四分厂：F3或F7皮带取样。

3.1.2　取样方法：取样工具：清洁、干燥的锹、铲等。取样数量：每个样品的份样数≥6个，份样量≥3块，重量≥3kg。样品盛装容器：清洁、干燥、结实耐用。粒度筛分要求：金属穿孔板试验筛。

3.1.3　取样频次
1） 炼钢一、三分厂：每天至少取一个样品。

2） 炼钢二、四分厂：联合标定时取样。

3.2　委托必检项目：CaO、S。抽检项目：SiO2、粒度。
2.4　允许复验
执行标准。

炼钢用石灰（耐火）标准

	物料代码
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	S/%
	活性度/ml

	A0000533(皮带)
A0002147(1#5#)
	≥85
	≤2.0
	≤5.0
	≤0.027
	≥280

	PSCS二级品
	≥80
	≤2.0
	≤5.0
	≤0.035
	≥280


4　质量不合格扣量标准
4.1　化学成分不合格扣量标准（n为当日取样次数。）
4.1.1　CaO不合格扣量方法

1） 80%≤CaO＜85%，扣量：（85%-检测值）×日供料总量×1/n×1.0

2） 75%≤CaO＜80%，扣量：（85%-检测值）×日供料总量×1/n×1.5。

3） CaO＜75%时，扣量：（85%-检测值）×日供料总量×1/n×2.0。

4.1.2　S不合格扣量方法

1） 0.027%≤S＜0.040%。扣量：日供料总量×1/n×5%。

2） S≥0.040%，扣量：日供料总量×1/n×10%。

4.1.3　SiO2不合格扣量方法：按转炉终渣碱度3.5、石灰CaO含量85%折算石灰扣量。

1） SiO2检测值超出标准上限2.0%以内时，折算石灰扣量＝3.5×[SiO2检测值-SiO2标准上

限]÷85%×检测送货吨数；

2） 当SiO2检测值超出标准上限2.0%及以上时，折算扣量＝3.5×[SiO2检测值-SiO2标准上

限]×2÷85%×检测送货吨数。

4.2　粒度扣量：（粒度检测值-标准上限）×检测送货吨数。


轻烧白云石(机械竖窑)

耐火质量验收准则

1　验收流程

物料→炼钢总厂 
└→炼钢总厂取样，委托质计中心检验。 
2　炼钢总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：散装，运输车辆必须具备完善的防潮措施。
2.1.2　标志：按车标明产品名称。
2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：不应混有泥土及其他杂质（如山皮、杂石等）。不得有厚度超过2 mm的满面钙皮、蜂窝状矿石及其他杂质包裹体。粒度：10mm～50mm，超出上、下限的重量均不应超过总重量的10%。
3　质计中心验收项目

3.1　取样

3.1.1　取样地点
1） 炼钢一、三分厂：耐火公司汽运，在低位料仓取样。卸车过程中截流取样或卸车后在料堆上取样。抽样工具：清洁、干燥的锹、铲等。抽样数量：每个样品的份样数≥6个，份样量≥3块，重量≥3kg。

2） 炼钢二分厂2#线：24#、27#皮带取样。炼钢二分厂3#线：24#、25#、26#皮带取样。炼钢四分厂：F3或F7皮带取样。

3.1.2　取样方法：取样工具：清洁、干燥的锹、铲等。取样数量：每个样品的份样数≥6个，份样量≥3块，重量≥3kg。样品盛装容器：清洁、干燥、结实耐用。粒度筛分要求：金属穿孔板试验筛。

3.1.3　取样频次
1） 炼钢一、三分厂：每天至少取一个样品。

2） 炼钢二、四分厂：联合标定时取样。。

3.2　委托必检项目：CaO、S。

3.3　允许复验

执行标准。

轻烧白云石(机械竖窑)耐火标准

	物料代码
	MgO/%
	CaO/%
	SiO2/%
	P/%
	S/%

	A0000537
	≥30
	≥40
	≤6.0
	≤0.040
	≤0.040

	PSCS二级品
	≥25
	≥35
	≤6.0
	≤0.040
	≤0.040


4　质量不合格扣量标准
    工艺改造前不扣量。如果质量不能满足炼钢总厂使用要求，可以转为外购。

烧结用石灰(新窑)质量验收准则

验收流程
物料→炼铁总厂烧结车间

└→质计中心取样、检验。

2　炼铁总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装:吸引压送车。

2.1.2　标志:按车适当标明产品名称。

2.1.3　质量证明书:每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量:粒度：0～3 mm的比例≥90%。最大粒度4 mm。外观：产品中的熔馏、焦炭等杂质应拣出。产品应保持干燥。
3　质计中心验收项目
2.1　取样、制样。

2.1.1　取样地点：炼铁总厂烧结车间。

2.1.2　取样方法：按烧结线取样，一烧、二烧、三烧：取样器；四烧：改造期间在车顶取样，改造后用取样器。
2.1.3　取样频次：每条烧结线每天至少取一次。

2.1.4　检测方法
1） 化学成分：常规样品用荧光或化学分析，质量争议时用化学分析。
2） 活性度：采用自动检测仪检测。颗粒样品用自动筛分机获取。由于石灰过细等原因造成颗粒样品数量不够时，可重复筛分原样获取。
2.2　检验

2.2.1　理化指标检验：必检项目CaO、SiO2，抽检项目：活性度，每周不少于两次。做活性度的样品不单独取样，正常取样时在同一车多取一个样品检测。
2.2.1　当天多次取样时，所有按标准取样的样品均视为常规取样样品，没有异常时应全部检验，检验结果全部上报并参与结算。质量争议结果应在2个工作日上报。

2.2.1　允许复验

执行标准。

烧结用石灰(新窑)标准

	物料代码
	牌号
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	灼减/%
	活性度/ml

	A0000532
	活性度≥180ml
	≥74
	≤4.5
	＜5.0
	≤12
	≥180


4　PSCS质量不合格处置方法

4.1　CaO不合格时扣款，其它指标不合格时不扣款。

4.2　每个不合格批次按CaO折点扣款，即：（74-检验值）/74×过磅量。


石灰石粉（灯塔）质量验收准则

1　验收流程

1.1 （入库）物料→灵山料场→烧结区域

└→质计中心取样、检验。

1.2 （直付）物料→烧结区域

└→质计中心取样、检验。

2　炼铁总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：散装。
2.1.2　标志：按车标明石灰石粉。

2.1.3　质量证明书：每批产品必须付证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称、需方名称、产品名称、批号（或车船号）、理化指标检验结果、发货日期、执行的产品标准编号。

2.2　外观质量：不应混有泥土及其他杂质（如山皮、杂石等）。粒度：0～3mm的比例≥85%，最大粒度不应大于5mm。

2.3　扣量标准
2.3.1　扣量方法：

1） 化学成分多项不合格时，只考核一项，按最高项扣量。粒度和化学成分均不合格时，累计考核。

2） 扣量=不合格品计量吨数×0.51（货款价格占结算价格51%，运输价格占结算价格49%，实际扣量不扣运输费用。）

2.3.2　化学成分不合格扣量标准
1） CaO：48%～＜49%、SiO2：＞4.5%～≤5%，扣量10%；

2） CaO：47%～＜48%、SiO2：＞5%～≤5.5%，扣量20%；

3） CaO：46%～＜47%、SiO2：＞5.5%～≤6.5%，扣量30%；
4） 45%～＜46%、SiO2：＞6.5%～≤7.5%，扣量50%；
5） CaO＜45%、SiO2＞7.5%，不结算、不退货、不付款。

2.3.3　粒度不合格扣量标准
1） 80%～＜85%，扣量15%；2） 75%～＜80%，扣量30%；

3） 70%～＜75%，扣量40%；4） 67%～＜70%，扣量50%；
5） 粒度＜67%，不结算、不退货、不付款。
2.4　质量制限

检验指标超过质量红线时，从第1个检验批次算起，如果7天内超过三次红线，实施质量制限，停用或减量至少一周时间，启动外购料保产。

3　质计中心验收项目
3.1　取样、制样。

3.1.1　厂内直付：取样地点：一烧：二配室短皮带；三烧：熔15皮带；四烧：二配室短皮带。 取样频次：每天每个取样地点取样不少于1次。

3.1.2　灵山落地：取样频次：每天取一批。

3.2　检验

3.2.1　化学成分：批批检验。委托必捡项目：CaO、SiO2。

3.2.2　粒度：每7个进货批次抽检不少于2次。筛分设备：方孔筛边长3.0mm。

3.2.3　允许复验（不包括H2O）
执行标准。

石灰石粉（灯塔）标准
	物料代码
	牌号
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	P/%
	S/%
	H2O/%
	粒度

	A0002034

A0002036
A0002037
	PS494530-ASD
	≥49
	≤4.5
	≤3.0
	≤0.03
	≤0.03
	≤3
	0～3mm的比例≥85%。最大粒度5mm。



石灰石粉（土城子）质量验收准则

1　验收流程

1.1 （入库）物料→灵山料场→烧结区域

└→质计中心取样、检验。

1.2 （直付）物料→烧结区域

└→质计中心取样、检验。

2　炼铁总厂验收项目

2.1　包装、标志、质量证明书。

2.1.1　包装：散装。
2.1.2　标志：按车标明石灰石粉。

2.1.3　质量证明书：每批产品必须付证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称、需方名称、产品名称、批号（或车船号）、理化指标检验结果、发货日期、执行的产品标准编号。

2.2　外观质量：不应混有泥土及其他杂质（如山皮、杂石等）。粒度：0～3mm的比例≥85%，最大粒度不应大于5mm。

2.3　扣量标准
2.3.1　扣量方法：化学成分多项不合格时，只考核一项，按最高项扣量。粒度和化学成分均不合格时，累计考核。
2.3.2　化学成分不合格扣量标准
1） CaO：49%～＜50%、SiO2：＞4.5%～≤5%，扣量10%；

2） CaO：48%～＜49%、SiO2：＞5%～≤5.5%，扣量20%；

3） CaO：46%～＜48%、SiO2：＞5.5%～≤6.5%，扣量30%；
4） CaO：44%～＜46%、SiO2：＞6.5%～≤7.5%，扣量50%；
5） CaO＜44%、SiO2＞7.5%，不结算、不退货、不付款。

2.3.3　粒度不合格扣量标准
1） 80%～＜85%，扣量15%；2） 75%～＜80%，扣量30%；

3） 70%～＜75%，扣量40%；4） 67%～＜70%，扣量50%；
5） 粒度＜67%，不结算、不退货、不付款。

3　质计中心验收项目
3.1　取样频次：每天取一批。

3.2　检验

3.2.1　化学成分：批批检验。委托必捡项目：CaO、SiO2。
3.2.2　粒度：每7个进货批次抽检不少于2次。筛分设备：方孔筛边长3.0mm。
3.2.3　允许复验（不包括H2O）

执行标准。

石灰石粉（土城子）标准
	物料代码
	牌号
	CaO/%
	SiO2/%
	MgO/%
	P/%
	S/%
	H2O/%
	粒度

	A0002159
	YS504530-BST
	≥50
	≤4.5
	≤3.0
	≤0.03
	≤0.03
	≤3
	0～3mm的比例≥85%。最大粒度5mm。
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