PTQ/ANSTEEL BNH004-2006

鞍钢股份有限公司技术条件
APTQ BNHG005-2008


第一炼钢厂
工程用耐火材料采购技术条件
2008-05-15发布                                2008-05-15实施
鞍钢股份有限公司  发布
前    言
为满足鞍钢股份有限公司第一炼钢厂生产需求，特制定本技术条件。
本技术条件由鞍钢股份有限公司市场营销部提出。

本技术条件由鞍钢股份有限公司市场营销部归口。
本技术条件起草单位：鞍钢股份有限公司第一炼钢厂、市场营销部。

本技术条件主要起草人：王宏明 姜锋 孙光  贾永泰  李宁。
目            录
1. 低水泥浇注料L-65采购技术条件
2、粘土轻质砖r=1.0采购技术条件
3、轻质浇注料采购技术条件
4、水管包扎料采购技术条件
5、无石棉硅酸钙绝热板采购技术条件
6、烧镁砖M1采购技术条件
7、镁火泥采购技术条件
8、型砖H13／14／16／17／20／21／24采购技术条件

9、隔号砖采购技术条件
10、高纯高铝针刺毯采购技术条件

11、挡块砖采购技术条件
12、镁砂采购技术条件
13、炉顶墙高铝锚固砖JR-65采购技术条件

14、普通硅酸铝耐火纤维毡采购技术条件

15、粘土火泥采购技术条件
16、粘土标准型H１采购技术条件

17、补炉料采购技术条件
18．莫来石质蜂窝体蓄热体技术技术条件

19．氮化硅轻质浇注料技术条件

20. 氧化铝纤维浇注料技术条件

21. 氮化硅复合预制砖技术条件

22. 氧化铝纤维预制砖技术条件

23. 高强度低水泥浇注料采购技术条件

1.低水泥浇注料L-65采购技术条件
1  范围

本技术条件规定了包装低水泥浇注料L-65采购的技术要求、试验方法、检验规则。

本技术条件适用于一炼钢厂连轧作业区用低水泥浇注料L-65。

2  规范性引用文件

下列文件中的条款，通过本标准的引用而构成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3  技术要求

	化学成分
	体密
	常温耐压强度
	耐火温度
	最高使用温度
	常温抗折强度

	Al2O≥65%

CaO≥1.8%
	≥2.55g/cm3
	≥45MPa
	≥1750℃
	1400℃
	≥8MPa


4、检验规则
4.1产品由供方技术监督部门进行检验。

4.2在下列情况下, 应按技术要求进行验收检验，即取样送有资质的检验单位进行检验。

   a）新产品试制完成时；

   b）当原料、配方、工艺等有重大改变时；

   c）新厂家第一次使用前。

4.3  到现场后需方有权对产品质量进行抽查。

5包装、标志和质量证明书

5.1要求外包装编织袋内衬塑料袋（25公斤/袋）。

5.2 标志应注明：产品名称、供方厂家名称、重量、生产日期、有效日期。

5.3 产品发出时应附有技术监督部门签发的质量证明书，注明供方名称、产品名称、性能指标检验结果、生产日期、检验日期和发货日期。

2.粘土轻质砖r=1.0采购技术条件

1  范围

本标准规定了粘土轻质砖r=1.0的技术要求、试验方法、检验规则、标志。

本标准适于一炼钢厂连轧作业区用粘土轻质砖r=1.0。

2  规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3  技术要求

粘土轻质砖r=1.0；执行GB3994-83   NG-1.0标准

4、检验规则
4.1产品由供方技术监督部门进行检验。

4.2在下列情况下,应按技术要求进行验收检验，即取样送有资质的检验单位进行检验。

   a）新产品试制完成时；

   b）当原料、配方、工艺等有重大改变时；

   c）新厂家第一次使用前。

5包装、标志和质量证明书

5.1要求托盘包装。

5.2 标志应注明：产品名称、供方厂家名称、重量、生产日期、规格。

5.3 产品发出时应附有技术监督部门签发的质量证明书，注明供方名称、产品名称、规格、性能指标检验结果、生产日期、检验日期和发货日期

3.轻质浇注料采购技术条件

1  范围

本技术条件规定了轻质浇注料采购的技术要求、试验方法、检验规则。

本技术条件适用于鞍钢一炼钢作业区用轻质浇注料。

2  规范性引用文件

下列文件中的条款，通过本标准的引用而构成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3  技术要求

	化学成分
	体密
	耐压强度
	线变化率
	使用温度

	Al2O3≥40%

SiO≤40%　　　　
	110℃*24h≥1.0g/cm3
	110℃*16h≥4.0MPa  1000℃*3h≥50MPa　　           
	1400℃*3h

0—0.4%
	1300℃


4、检验规则
4.1产品由供方技术监督部门进行检验。

4.2在下列情况下, 应按技术要求进行验收检验，即取样送有资质的检验单位进行检验。

   a）新产品试制完成时；

   b）当原料、配方、工艺等有重大改变时；

   c）新厂家第一次使用前。

4.3  到现场后需方有权对产品质量进行抽查。

5包装、标志和质量证明书

5.1要求外包装编织袋内衬塑料袋（25公斤/袋）。

5.2 标志应注明：产品名称、供方厂家名称、重量、生产日期、有效日期。

5.3 产品发出时应附有技术监督部门签发的质量证明书，注明供方名称、产品名称、性能指标检验结果、生产日期、检验日期和发货日期。

4.水管包扎料采购技术条件
1  范围

本技术条件规定了水管包扎料采购的技术要求、试验方法、检验规则。

本技术条件适用于一炼钢厂连轧作业区用水管包扎料。

2  规范性引用文件

下列文件中的条款，通过本标准的引用而构成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3  技术要求

	化学成分
	体密
	耐压强度
	重烧线变化率
	耐火度
	导热系数

	Al2O3≥65%　　
	2.30g/cm3
	1500℃*2h≥50MPa
	1450℃*3h±1%　
	≥1770℃
	400℃W/M-K≤0.47


4、检验规则

4.1产品由供方技术监督部门进行检验。

4.2在下列情况下, 应按技术要求进行验收检验，即取样送有资质的检验单位进行检验。

   a）新产品试制完成时；

   b）当原料、配方、工艺等有重大改变时；

   c）新厂家第一次使用前。

4.3  到现场后需方有权对产品质量进行抽查。

5包装、标志和质量证明书

5.1要求外包装编织袋内衬塑料袋（25公斤/袋）。

5.2 标志应注明：产品名称、供方厂家名称、重量、生产日期、有效日期。

5.3 产品发出时应附有技术监督部门签发的质量证明书，注明供方名称、产品名称、性能指标检验结果、生产日期、检验日期和发货日期。

5.无石棉硅酸钙绝热板采购技术条件

1. 范围

本标准规定了无石棉硅酸钙绝热板的技术要求、试验方法、检验规则、标志。

本标准适于一炼钢厂连轧作业区用无石棉硅酸钙绝热板。

2. 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3. 技术要求

无石棉硅酸钙绝热板的技术条件：

	体积密度
	抗折强度
	导热系数
	最高使用温度
	线收缩率

	200Kg/m3
	≥0.4MPa
	≤0.050W/M
	1050℃
	≤0.2%　.　


4、检验规则

4.1产品由供方技术监督部门进行检验。

4.2在下列情况下, 应按技术要求进行验收检验，即取样送有资质的检验单位进行检验。

   a）新产品试制完成时；

   b）当原料、配方、工艺等有重大改变时；

   c）新厂家第一次使用前。

4.3  到现场后需方有权对产品质量进行抽查。

5包装、标志和质量证明书

5.1要求外包装编织袋内衬塑料袋。

5.2 标志应注明：产品名称、供方厂家名称、重量、生产日期、有效日期。

5.3 产品发出时应附有技术监督部门签发的质量证明书，注明供方名称、产品名称、性能指标检验结果、生产日期、检验日期和发货日期。

6.烧镁砖M1采购技术条件
1  范围

本技术条件规定了烧镁砖M1采购的技术要求、试验方法、检验规则。

本技术条件适用于一炼钢厂连轧作业区用烧镁砖M1。

2  规范性引用文件

下列文件中的条款，通过本标准的引用而构成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3  技术要求

烧镁砖M1的技术条件：按图纸加工生产，理指指标及技术标准执行GB/T2275-87，MZ-87标准。

4、检验规则

4.1产品由供方技术监督部门进行检验。

4.2在下列情况下, 应按技术要求进行验收检验，即取样送有资质的检验单位进行检验。

   a）新产品试制完成时；

   b）当原料、配方、工艺等有重大改变时；

   c）新厂家第一次使用前。

4.3  到现场后需方有权对产品质量进行抽查。

5包装、标志和质量证明书
5.1要求托盘包装,采用双层防潮包装。

5.2 标志应注明：产品名称、供方厂家名称、重量、生产日期、有效日期。

5.3 产品发出时应附有技术监督部门签发的质量证明书，注明供方名称、产品名称、性能指标检验结果、生产日期、检验日期和发货日期。

7.镁火泥采购技术条件

1   范围

本标准规定了镁火泥的技术要求、试验方法、检验规则、标志。

本标准适于一炼钢厂连轧作业区用镁火泥。

2   规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3   技术要求

镁火泥的技术条件：

	化学成分
	MgO＞85%，SiO＜24%，Fe2O3＜2%，Al2O3＜1.5%

	粒度
	200目


4、检验规则

4.1产品由供方技术监督部门进行检验。

4.2在下列情况下, 应按技术要求进行验收检验，即取样送有资质的检验单位进行检验。

   a）新产品试制完成时；

   b）当原料、配方、工艺等有重大改变时；

   c）新厂家第一次使用前。

4.3  到现场后需方有权对产品质量进行抽查。

5  包装、标志和质量证明书

5.1要求外包装编织袋内衬塑料袋（25公斤/袋）。

5.2 标志应注明：产品名称、供方厂家名称、重量、生产日期、有效日期。

5.3 产品发出时应附有技术监督部门签发的质量证明书，注明供方名称、产品名称、性能指标检验结果、生产日期、检验日期和发货日期。

8.粘土异型砖H13／14／16／17／20／21／24采购技术条件

1  范围

本技术条件规定了粘土异型砖H13／14／16／17／20／21／24采购的技术要求、试验方法、检验规则。

本技术条件适用于鞍钢一炼钢作业区用粘土异型砖H13／14／16／17／20／21／24。

2  规范性引用文件

下列文件中的条款，通过本标准的引用而构成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3  技术要求

粘土异型砖H13／14／16／17／20／21／24的技术条件：图纸加工生产，执行YB／T5106-93　　　　

N－4标准。

4、检验规则

4.1产品由供方技术监督部门进行检验。

4.2在下列情况下, 应按技术要求进行验收检验，即取样送有资质的检验单位进行检验。

   a）新产品试制完成时；

   b）当原料、配方、工艺等有重大改变时；

   c）新厂家第一次使用前。

4.3  到现场后需方有权对产品质量进行抽查。

5  包装、标志和质量证明书

5.1要求托盘包装,采用双层防潮包装。

5.2 标志应注明：产品名称、供方厂家名称、重量、生产日期、有效日期。

5.3 产品发出时应附有技术监督部门签发的质量证明书，注明供方名称、产品名称、性能指标检验结果、生产日期、检验日期和发货日期。

9.隔号砖采购技术条件
1  范围

本技术条件规定了隔号砖采购的技术要求、试验方法、检验规则。

本技术条件适用于一炼钢厂连轧作业区用隔号砖。

2  规范性引用文件
下列文件中的条款，通过本标准的引用而构成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3  技术要求

隔号砖的技术条件：按图纸加工生产，执行YB-／T-5106-93　　N-4标准

4、检验规则

4.1产品由供方技术监督部门进行检验。

4.2在下列情况下, 应按技术要求进行验收检验，即取样送有资质的检验单位进行检验。

   a）新产品试制完成时；

   b）当原料、配方、工艺等有重大改变时；

   c）新厂家第一次使用前。

4.3  到现场后需方有权对产品质量进行抽查。

5  包装、标志和质量证明书

5.1要求托盘包装,采用双层防潮包装。

5.2 标志应注明：产品名称、供方厂家名称、重量、生产日期、有效日期。

5.3 产品发出时应附有技术监督部门签发的质量证明书，注明供方名称、产品名称、性能指标检验结果、生产日期、检验日期和发货日期。

10.高纯高铝针刺毯采购技术条件

1   范围

本标准规定了高纯高铝针刺毯的技术要求、试验方法、检验规则、标志。

本标准适于一炼钢厂连轧作业区用高纯高铝针刺毯。

2   规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3   技术要求

高纯高铝针刺毯的技术条件：

	化学成分
	长期使用温度
	渣球含量

	Al2O3≥60%，Fe2O3＜0.5%
	1250℃
	≤6%


4、检验规则

4.1产品由供方技术监督部门进行检验。

4.2在下列情况下, 应按技术要求进行验收检验，即取样送有资质的检验单位进行检验。

   a）新产品试制完成时；

   b）当原料、配方、工艺等有重大改变时；

   c）新厂家第一次使用前。

4.3  到现场后需方有权对产品质量进行抽查。

5  包装、标志和质量证明书

5.1要求外包装编织袋内衬塑料袋。

5.2 标志应注明：产品名称、供方厂家名称、重量、生产日期、有效日期。

5.3 产品发出时应附有技术监督部门签发的质量证明书，注明供方名称、产品名称、性能指标检验结果、生产日期、检验日期和发货日期。

11.挡块砖采购技术条件
1  范围

本技术条件规定了挡块砖采购的技术要求、试验方法、检验规则。

本技术条件适用于一炼钢厂连轧作业区1#加热炉用挡块砖。

2  规范性引用文件

下列文件中的条款，通过本标准的引用而构成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3  技术要求

	化学成分
	Al2O3
	80.6
	GB/T6900.4

	
	CaO
	1.5
	GB/T6900.6

	体积密度

（ɡ/cm3）
	110℃×24h
	2.70
	YB/T5200-93

	
	1400℃×3h
	2.66
	

	耐压强度

（MPa）
	110℃×24h
	57
	YB/T5201-93

	
	1110℃×3h
	62
	

	
	1400℃×3h
	108
	

	抗折强度

（MPa）
	110℃×24h
	5.0
	YB/5201-93

	
	1100℃×3h
	7.6
	

	
	1400℃×3h
	11.5
	

	线变化率

（%）
	1100℃×3h
	-0.18
	YB/T5203-93

	
	1400℃×3h
	-0.26
	

	热震稳定性

1100℃水冷
	次数
	>30
	YB/T2206.2-98

	
	面积损失（%）
	-
	


4、检验规则

4.1产品由供方技术监督部门进行检验。

4.2在下列情况下, 应按技术要求进行验收检验，即取样送有资质的检验单位进行检验。

   a）新产品试制完成时；

   b）当原料、配方、工艺等有重大改变时；

   c）新厂家第一次使用前。

4.3  到现场后需方有权对产品质量进行抽查。

5  包装、标志和质量证明书

5.1要求木箱包装。

5.2 标志应注明：产品名称、供方厂家名称、重量、生产日期、有效日期。

5.3 产品发出时应附有技术监督部门签发的质量证明书，注明供方名称、产品名称、性能指标检验结果、生产日期、检验日期和发货日期。

12.镁砂采购技术条件
1  范围

本技术条件规定了镁砂的技术要求、试验方法、检验规则。

本技术条件适用于一炼钢厂连轧作业区用镁砂。

2  规范性引用文件

下列文件中的条款，通过本标准的引用而构成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3  技术要求

镁砂的技术条件：

	化学成分
	黏度

	MgO≥90%　　
	5---10mm


4、检验规则

4.1产品由供方技术监督部门进行检验。

4.2在下列情况下, 应按技术要求进行验收检验，即取样送有资质的检验单位进行检验。

   a）新产品试制完成时；

   b）当原料、配方、工艺等有重大改变时；

   c）新厂家第一次使用前。

4.3  到现场后需方有权对产品质量进行抽查。

5  包装、标志和质量证明书

5.1要求外包装编织袋内衬塑料袋（25公斤/袋）。

5.2 标志应注明：产品名称、供方厂家名称、重量、生产日期、有效日期。

5.3 产品发出时应附有技术监督部门签发的质量证明书，注明供方名称、产品名称、性能指标检验结果、生产日期、检验日期和发货日期。

13.炉顶墙高铝锚固砖JR-65采购技术条件

1   范围

本标准规定了炉顶／墙高铝锚固砖JR-65的技术要求、试验方法、检验规则、标志。

本标准适于一炼钢厂连轧作业区用炉顶／墙高铝锚固砖JR-65。

2   规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3   技术要求

炉顶／墙高铝锚固砖JR-65的技术条件：

	化学成分
	体密
	抗折强度
	耐压强度
	线变化率
	使用温度
	热震稳定性

	Al2O3≥65%

CaO≥2.0%
	110℃*16h≥2.35g/cm3

1500*3h≥2.45g/cm3
	110℃*16h≥5MPa

1500℃*3h≥10MPa　　　　
	110℃*16h≥38MPa

1500℃*3h≥60MPa
	110℃*3h，-0.1-0%

1500℃*3h

0-0．6%
	1500℃
	1100℃水冷（次），30


4、检验规则

4.1产品由供方技术监督部门进行检验。

4.2在下列情况下, 应按技术要求进行验收检验，即取样送有资质的检验单位进行检验。

   a）新产品试制完成时；

   b）当原料、配方、工艺等有重大改变时；

   c）新厂家第一次使用前。

4.3  到现场后需方有权对产品质量进行抽查。

5  包装、标志和质量证明书

5.1要求托盘包装,采用双层防潮包装。

5.2 标志应注明：产品名称、供方厂家名称、重量、生产日期、有效日期。

5.3 产品发出时应附有技术监督部门签发的质量证明书，注明供方名称、产品名称、性能指标检验结果、生产日期、检验日期和发货日期。

14.普通硅酸铝耐火纤维毡采购技术条件

1  范围

本技术条件规定了普通硅酸铝耐火纤维毡采购的技术要求、试验方法、检验规则。

本技术条件适用于鞍钢一炼钢作业区用普通硅酸铝耐火纤维毡。

2  规范性引用文件

下列文件中的条款，通过本标准的引用而构成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3   技术要求

普通硅酸铝耐火纤维毡的技术条件：

	化学成分
	长期使用温度
	渣球含量
	含水量

	Al203＋SiO2≥96%

Al2O3≥45%，Fe2O3≤1.1%；K2O＋Na2O≤0.4%
	1200℃
	≤5%
	O．4%


4、检验规则
4.1产品由供方技术监督部门进行检验。

4.2在下列情况下, 应按技术要求进行验收检验，即取样送有资质的检验单位进行检验。

   a）新产品试制完成时；

   b）当原料、配方、工艺等有重大改变时；

   c）新厂家第一次使用前。

4.3  到现场后需方有权对产品质量进行抽查。

5  包装、标志和质量证明书

5.1要求外包装编织袋内衬塑料袋。

5.2 标志应注明：产品名称、供方厂家名称、重量、生产日期、有效日期。

5.3 产品发出时应附有技术监督部门签发的质量证明书，注明供方名称、产品名称、性能指标检验结果、生产日期、检验日期和发货日期。

15.粘土火泥采购技术条件
1  范围

本技术条件规定了粘土水泥采购的技术要求、试验方法、检验规则。

本技术条件适用于一炼钢厂连轧作业区用粘土水泥。

2  规范性引用文件

下列文件中的条款，通过本标准的引用而构成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3  技术要求

粘土水泥的技术条件：执行GB／T2994-94

4、检验规则

4.1产品由供方技术监督部门进行检验。

4.2在下列情况下, 应按技术要求进行验收检验，即取样送有资质的检验单位进行检验。

   a）新产品试制完成时；

   b）当原料、配方、工艺等有重大改变时；

   c）新厂家第一次使用前。

4.3  到现场后需方有权对产品质量进行抽查。

5  包装、标志和质量证明书

5.1要求外包装编织袋内衬塑料袋（25公斤/袋）。

5.2 标志应注明：产品名称、供方厂家名称、重量、生产日期、有效日期。

5.3 产品发出时应附有技术监督部门签发的质量证明书，注明供方名称、产品名称、性能指标检验结果、生产日期、检验日期和发货日期。

16.粘土标准型H１采购技术条件

1   范围

本标准规定了粘土标准型H１的技术要求、试验方法、检验规则、标志。

本标准适于一炼钢厂连轧作业区用粘土标准型H１。

2   规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3   技术要求

粘土标准型H1的技术条件：按图纸生产，执行YB／T5106-98标准　N-6。

4、检验规则

4.1产品由供方技术监督部门进行检验。

4.2在下列情况下, 应按技术要求进行验收检验，即取样送有资质的检验单位进行检验。

   a）新产品试制完成时；

   b）当原料、配方、工艺等有重大改变时；

   c）新厂家第一次使用前。

4.3  到现场后需方有权对产品质量进行抽查。

5   包装、标志和质量证明书

5.1要求托盘包装,采用双层防潮包装。

5.2 标志应注明：产品名称、供方厂家名称、重量、生产日期、有效日期。

5.3 产品发出时应附有技术监督部门签发的质量证明书，注明供方名称、产品名称、性能指标检验结果、生产日期、检验日期和发货日期。

17.补炉料采购技术条件
1  范围

本技术条件规定了补炉料采购的技术要求、试验方法、检验规则。

本技术条件适用于一炼钢厂连轧作业区用补炉料。

2  规范性引用文件

下列文件中的条款，通过本标准的引用而构成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3  技术要求

补炉料的技术条件：

	化学成分
	体密
	耐压强度
	重烧线变化率
	耐火度
	导热系数

	Al2O3≥65%
	2.30g/cm3
	1500℃*2h≥50MPa
	1450℃*3h，±1%
	1770℃
	400℃W/M-K≤O.47


4、检验规则

4.1产品由供方技术监督部门进行检验。

4.2在下列情况下, 应按技术要求进行验收检验，即取样送有资质的检验单位进行检验。

   a）新产品试制完成时；

   b）当原料、配方、工艺等有重大改变时；

   c）新厂家第一次使用前。

4.3  到现场后需方有权对产品质量进行抽查。

5  包装、标志和质量证明书

5.1要求外包装编织袋内衬塑料袋（25公斤/袋）。

5.2 标志应注明：产品名称、供方厂家名称、重量、生产日期、有效日期。

5.3 产品发出时应附有技术监督部门签发的质量证明书，注明供方名称、产品名称、性能指标检验结果、生产日期、检验日期和发货日期。

18.莫来石质蜂窝体蓄热体采购技术条件
1. 范围

本条件规定了蜂窝蓄热体的材质、理化指标、外形尺寸及外观质量、检验程序、包装、标志、贮存及质量证明书。

本技术条件适用于鞍钢一炼钢厂连轧作业区1#加热炉烧嘴用蓄热体。  

2  规范性引用文件

下列文件中的条款，通过本标准的引用而构成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3.产品尺寸

	外形尺寸（mm）
	孔数（个）
	孔径（mm）
	壁厚（mm）
	传热面积（m2/m3）
	开孔率（％）

	150*100*100
	36*24
	□3.0
	1.1
	691
	52


4.技术要求

   加热炉用蜂窝陶瓷蓄热体材质主要有复合材料：刚玉/莫来石和谨青/莫来石

	项目
	指标要求（谨青）
	指标要求（刚玉）
	检验标准

	容重（g/cm3）
	0.9-1.2
	1.0-1.3
	GB/T7322-97

	热膨胀系数（20-1000℃）（×１０-６Ｋ-１）
	≤3.5
	≤5.7
	GB2997-82

	热导率（20-100℃）（Ｗ／ｍ.Ｋ）
	≥0.8
	≥1.2
	YB/T5201

YB/T5273

	热冲击强度（℃／ｍｉｎ）
	250
	＞35MPA　

（抗压强度）
	YB/T5201

YB/T5273

	最高工作温度 （℃）
	1450
	1650
	YB/T5201

YB/T5273

	化学成分
	Aｌ２Ｏ３≥40-45％；

ＳｉＯ２ ４6-52％

ＭｇＯ≥6％
	Aｌ２Ｏ３≥65％；

ＳｉＯ2   32-38
	GB/T596

	耐压强度
	Ａ轴方向≥４０ＭＰａ
	Ａ轴方向≥４０ＭＰａ
	GB/T6900.4-86

	
	Ｂ轴方向≥１2ＭＰａ
	Ｂ轴方向≥１2ＭＰａ
	GB/T6900.2-86

	使用温度
	≥１3００℃
	≥1450℃
	GB/T6900.6-86


5  检验规则

5.1蜂窝陶瓷蓄热体应由供方技术监督部门进行检验，保证产品质量符合本标准规定，并填写质量证明书。鞍钢股份公司有权进行复验。

5.2蜂窝陶瓷蓄热体应按立验收，每一检验批量不超过1立。

5.3蜂窝陶瓷蓄热体取样每块为一个取样单位，随机取样。

5.4当某一项试验结果不符合标准规定时，应从该立中任取双倍数量的蓄热体试样蜂窝陶瓷蓄热体进行不合格项目的复验。复验结果均应符合标准，否则该批产品为不合格。若不合格，乙方不仅要负产品质量责任，而且要承担影响鞍钢工程进度的经济损失。

6  包装、标志、贮存及质量证明书

6.1蓄热体的包装要求：纸盒箱包装

6.2标志：制造厂名称、商标产品牌号、生产日期、净重。

6.3储存时间：一年。

6.4质量证明书标明：

a供方名称和商标

b需方名称

c发货日期

d合同号

e产品类别和牌号

f交货状态、重量、件数

g理化指标和检验结果

h保存期

i技术监督部门的印记

19.氮化硅轻质浇注料采购技术条件
1  范围
本技术条件规定了氮化硅轻质浇注料的理化指标、外形尺寸及外观质量、检验程序、包装、标志、贮存及质量证明书。

本技术条件适用于一炼钢厂连轧作业区用氮化硅轻质浇注料

2  规范性引用文件

下列文件中的条款，通过本标准的引用而构成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3 技术要求

3.1理化指标

氮化硅轻质浇注料

	项目
	指标要求
	检验标准

	耐火度
	≥1790℃
	GB/T7322-97

	体积密度
	0.8～2.25（g/cm3）
	GB2997-82

	使用温度
	1300℃
	

	110℃ⅹ24h
	抗折强度≥3 MPa

耐压强度≥10 MPa

线变化率% -0.1-+0.1
	YB/T5201

YB/T5273

	850℃ⅹ3h         
	抗折强度≥4.2MPa

耐压强度≥12.5 MPa

线变化率%  -0.06-+0.06
	YB/T5201

YB/T5273

	1350℃ⅹ3h         
	抗折强度≥4.8 MPa

耐压强度≥14 MPa

线变化率% -0.06-+0.06
	YB/T5201

YB/T5273

	导热系数1000℃
	0.7 w/m.k
	GB/T5990-86

	AL2O3
	≥70％
	GB/T6900.4-86

	Si3N4
	≥5％
	GB/T6900.2-86

	CaO
	≤2.8％
	GB/T6900.6-86


4  检验规则

4.1产品由供方技术监督部门进行检验。

4.2在下列情况下,应按本标准中表1的要求进行验收检验，即取样送有资质的检验单位进行检验。

   a）新产品试制完成时；

   b）当原料、配方、工艺等有重大改变时；

   c）新厂家第一次使用前。

5  包装、标志和质量证明书

5.1要求外包装编织袋内衬塑料袋。

5.2 标志应注明：产品名称、供方厂家名称、重量、生产日期、规格。

5.3 产品发出时应附有技术监督部门签发的质量证明书，注明供方名称、产品名称、规格、性能指标检验结果、生产日期、检验日期和发货日期。

20.氧化铝纤维浇注料技术条件

1   范围

本技术条件规定了氧化铝纤维浇注料的理化指标、外形尺寸及外观质量、检验程序。

本技术条件适用于鞍钢一炼钢厂连轧作业区用氧化铝纤维浇注料。

2  规范性引用文件

下列文件中的条款，通过本标准的引用而构成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3  技术要求

3.1理化指标

  氧化铝纤维浇注料

	项目
	指标要求
	检验标准

	耐火度
	≥1790℃
	GB/T7322-97

	体积密度
	2.65～2.7 g/cm3
	GB2997-82

	使用温度
	800~1500℃
	

	110℃ⅹ24h
	抗折强度≥12 MPa

耐压强度≥52 MPa

线变化率%  -0.01
	YB/T5201

YB/T5273

	850℃ⅹ3h         
	抗折强度≥26 MPa

耐压强度≥104 MPa

线变化率%  -0.2
	YB/T5201

YB/T5273

	1350℃ⅹ3h         
	抗折强度≥106 MPa

耐压强度≥100 MPa

线变化率%  +0.06
	YB/T5201

YB/T5273

	烘炉时间
	24小时
	

	AL2O3
	≥80％
	GB/T6900-86

	Fe2O3
	≤1.1％
	GB/T6900-86

	CaO
	≤2.8％
	GB/T6900-86


4  检验规则
4.1产品由供方技术监督部门进行检验。

4.2在下列情况下,应按本标准中表1的要求进行验收检验，即取样送有资质的检验单位进行检验。

   a）新产品试制完成时；

   b）当原料、配方、工艺等有重大改变时；

   c）新厂家第一次使用前。

5  包装、标志和质量证明书

5.1要求外包装编织袋内衬塑料袋。

5.2 标志应注明：产品名称、供方厂家名称、重量、生产日期、规格。

5.3 产品发出时应附有技术监督部门签发的质量证明书，注明供方名称、产品名称、规格、性能指标检验结果、生产日期、检验日期和发货日期。

21.氮化硅复合预制砖采购技术条件

1  范围

本技术条件规定了氮化硅复合预制砖的理化指标、外形尺寸及外观质量、检验程序、包装、标志、贮存及质量证明书。

本技术条件适用于鞍钢一炼钢厂连轧作业区用氮化硅复合预制砖

2  规范性引用文件

下列文件中的条款，通过本标准的引用而构成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3. 技术要求

3.1理化指标

氮化硅复合预制砖

	项目
	指标要求
	检验标准

	耐火度
	≥1790℃
	GB/T7322-97

	体积密度
	1.1±0.1（g/cm3）


	GB2997-82

	使用温度
	1300℃
	

	110℃ⅹ24h
	抗折强度≥3 MPa

耐压强度≥10 MPa

线变化率% -0.1-+0.1
	YB/T5201

YB/T5273

	850℃ⅹ3h         
	抗折强度≥4.2MPa

耐压强度≥12.5 MPa

线变化率%  -0.06-+0.06
	YB/T5201

YB/T5273

	1350℃ⅹ3h         
	抗折强度≥4.8 MPa

耐压强度≥14 MPa

线变化率% -0.06-+0.06
	YB/T5201

YB/T5273

	导热系数1000℃
	0.7 w/m.k
	GB/T5990-86

	AL2O3
	≥70％
	GB/T6900.4-86

	Si3N4
	≥5％
	GB/T6900.2-86

	CaO
	≤2.8％
	GB/T6900.6-86


3.2外形尺寸及外观质量

	项目
	指标要求

	尺寸允许偏差（mm）
	±2

	扭曲（mm）
	≤1.5

	缺棱缺角深度（mm）
	≤5

	溶洞直径（mm）
	≤5

	渣蚀  厚度≤1（mm）
	在砖的一个面上允许有

	裂纹长度
	宽度≥0.5
	不准有

	
	宽度0.26～0.5
	≤10


4  检验规则

4.1 产品由供方技术监督部门进行检验。

4.2 在下列情况下,应按本标准中表1的要求进行验收检验，即取样送有资质的检验单位进行检验。

   a）新产品试制完成时；

   b）当原料、配方、工艺等有重大改变时；

   c）新厂家第一次使用前。

5  包装、标志和质量证明书

5.1氮化硅复合预制砖的包装要求：要求托盘包装。

5.2 标志应注明：产品名称、供方厂家名称、重量、生产日期、规格。

5.3 产品发出时应附有技术监督部门签发的质量证明书，注明供方名称、产品名称、规格、性能指标检验结果、生产日期、检验日期和发货日期。

22.氧化铝纤维预制砖技术条件

1. 范围

本技术条件规定了氧化铝纤维预制砖的理化指标、外形尺寸及外观质量、检验程序。

本技术条件适用于鞍钢一炼钢厂连轧作业区用氧化铝纤维预制砖。

2  规范性引用文件

下列文件中的条款，通过本标准的引用而构成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3 技术要求

3.1理化指标

氧化铝纤维预制砖

	项目
	指标要求
	检验标准

	耐火度
	≥1790℃
	GB/T7322-97

	体积密度
	2.65～2.7 g/cm3
	GB2997-82

	使用温度
	800~1500℃
	

	110℃ⅹ24h
	抗折强度≥12 MPa

耐压强度≥52 MPa

线变化率%  -0.01
	YB/T5201

YB/T5273

	850℃ⅹ3h         
	抗折强度≥26 MPa

耐压强度≥104 MPa

线变化率%  -0.2
	YB/T5201

YB/T5273

	1350℃ⅹ3h         
	抗折强度≥106 MPa

耐压强度≥100 MPa

线变化率%  +0.06
	YB/T5201

YB/T5273

	烘炉时间
	24小时
	

	AL2O3
	≥80％
	GB/T6900-86

	Fe2O3
	≤1.1％
	GB/T6900-86

	CaO
	≤2.8％
	GB/T6900-86


3.2外形尺寸及外观质量

	项目
	指标要求

	尺寸允许偏差（mm）
	±2

	扭曲（mm）
	≤1.5

	缺棱缺角深度（mm）
	≤5

	溶洞直径（mm）
	≤5

	渣蚀  厚度≤1（mm）
	在砖的一个面上允许有

	裂纹长度
	宽度≥0.5
	不准有

	
	宽度0.26～0.5
	≤10


4  检验规则

4.1产品由供方技术监督部门进行检验。

4.2在下列情况下,应按本标准中表1的要求进行验收检验，即取样送有资质的检验单位进行检验。

   a）新产品试制完成时；

   b）当原料、配方、工艺等有重大改变时；

   c）新厂家第一次使用前。

5  包装、标志和质量证明书

5.1氮化硅复合预制砖的包装要求：要求托盘包装。

5.2 标志应注明：产品名称、供方厂家名称、重量、生产日期、规格。

5.3 产品发出时应附有技术监督部门签发的质量证明书，注明供方名称、产品名称、规格、性能指标检验结果、生产日期、检验日期和发货日期

23.高强度低水泥浇注料采购技术条件

1.范围

本标准规定了高强度低水泥浇注料的技术要求、试验方法、检验规则、标志。

本标准适于一炼钢厂连轧作业区用高强度低水泥浇注料。

2.规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

3.技术要求

高强度低水泥浇注料的技术条件：

	化学成分
	体密
	常温抗折强度
	常温耐压强度
	最高使用温度
	耐火温度

	Al2O≥65%

CaO≥1.8%
	2.45g/cm3
	≥8MPa　　　　
	≥45MPa
	1400℃
	≥1750℃


4.  检验规则

4.1产品由供方技术监督部门进行检验。

4.2在下列情况下,应按本标准中表1的要求进行验收检验，即取样送有资质的检验单位进行检验。

   a）新产品试制完成时；

   b）当原料、配方、工艺等有重大改变时；

   c）新厂家第一次使用前。

5  包装、标志和质量证明书

5.1要求外包装编织袋内衬塑料袋。

5.2 标志应注明：产品名称、供方厂家名称、重量、生产日期、规格。

5.3 产品发出时应附有技术监督部门签发的质量证明书，注明供方名称、产品名称、规格、性能指标检验结果、生产日期、检验日期和发货日期。
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